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1. APRESENTACAO DO CURSO

1.1. Regido Metropolitana de Campinas

A Regido Metropolitana de Campinas foi criada em 2000 e é integrada por 20 municipios:
Americana, Artur Nogueira, Campinas, Cosmépolis, Engenheiro Coelho, Holambra, Hortolandia, Indaiatuba,
Itatiba, Jaguariina, Monte Mor, Morungaba, Nova Odessa, Paulinia, Pedreira, Santa Barbara d’Oeste, Santo
Antdnio de Posse, Sumaré, Valinhos e Vinhedo. E a segunda maior regido metropolitana do Estado de S3o
Paulo em populacdo, com mais de 3,1 milhdes de habitantes, de acordo com estimativa do Instituto
Brasileiro de Geografia e Estatistica (IBGE) para 2017, e gerou 8,92% do Produto Interno Bruto (PIB)
estadual em 2015.

Nos ultimos anos, a regidao vem ocupando e consolidando importante posigdo econdémica nos niveis
estadual e nacional. Contigua a Regido Metropolitana de Sao Paulo, a RMC comporta um parque industrial
moderno, diversificado e composto por segmentos setoriais complementares. Possui uma estrutura
agricola e agroindustrial bastante significativa e desempenha atividades tercidrias de expressiva
especializa¢do. Destaca-se, ainda, pela presenca de centros inovadores no campo das pesquisas cientificas
e tecnoldgicas, bem como do Aeroporto de Viracopos, localizado no municipio de Campinas, o segundo
maior do pais em transporte de carga. Em 2015, foi a maior porta de entrada de mercadorias importadas.
(ESTADO DE SAO PAULO, 2018).

1.2. UNICAMP?

A Unicamp responde por 8% da pesquisa académica no Brasil, 12% da pds-graduagao nacional e
mantém a lideranga entre as universidades brasileiras no que diz respeito a patentes e ao nimero de
artigos per capita publicados anualmente em revistas indexadas na base de dados ISI/WoS. A Universidade
conta com aproximadamente 34 mil alunos matriculados em 66 cursos de graduagdo e 153 programas de
pos-graduacao.

A média anual de teses e dissertagGes defendidas é de 2,1 mil e 99% de seus professores possuem
titulo de doutor. Esse batalhdo de ensino e pesquisa lidera o ranking nacional per capita de publica¢Ges
cientificas nas revistas internacionais catalogadas. Se a producdo académica for calculada pelo
desempenho de cada pesquisador, a Unicamp é, atualmente, a mais produtiva universidade brasileira.

Todos os anos, cerca de 800 doutores sdo formados, uma marca capaz de despertar admiracdo até
mesmo em lideres de algumas universidades americanas e europeias. E em cinco décadas, a Unicamp
formou mais de 65 mil jovens profissionais em seus cursos de graduacdo. Além disso, milhares de
profissionais formados na Universidade atuam em empresas, governo e organizagdes sociais, contribuindo
para o desenvolvimento econémico e social do pais. Como polo cientifico e cultural, a Universidade reuniu
grandes nomes no meio académico. Entre eles, Cesar Lattes, André Tosello, Gleb Wataghin, Vital Brasil,
Giuseppe Cilento, Octavio lanni, Almeida Prado e Bernardo Caro, entre muitos outros.

Localizada no Estado de Sdo Paulo, a Unicamp tem trés campi - em Campinas, Piracicaba e Limeira -
e compreende 24 unidades de ensino e pesquisa. Possui também um vasto complexo de saide (com duas
grandes unidades hospitalares no campus de Campinas), além de 23 nucleos e centros interdisciplinares,
dois colégios técnicos e uma série de unidades de apoio num universo onde convivem cerca de 50 mil
pessoas e se desenvolvem milhares de projetos de pesquisa.

A Unicamp é uma autarquia, autébnoma em politica educacional, mas subordinada ao Governo
Estadual no que se refere a subsidios para a sua operacdo. Assim, os recursos financeiros sdo obtidos
principalmente do Governo do Estado de S3o Paulo e de instituicGes nacionais e internacionais de fomento.

O campus tem o nome do seu fundador, Zeferino Vaz, que foi quem a idealizou. A Cidade
Universitaria "Zeferino Vaz" se localiza no distrito de Bardo Geraldo, regido noroeste de Campinas. Fica a
12km do centro da cidade.

! Texto original e integral da apresentagdo da UNICAMP em seu préprio portal.



A Unicamp foi oficialmente fundada em 5 de outubro de 1966, dia do lancamento de sua pedra
fundamental. Mesmo num contexto universitario recente, a Unicamp pode ser considerada uma instituicao
jovem que ja conquistou forte tradi¢do no ensino, na pesquisa e nas relagdes com a sociedade.

O projeto de instalacdo da Unicamp veio responder a crescente demanda por pessoal qualificado
numa regiao do Pais que ja na década de 60 detinha 40% da capacidade industrial brasileira e 24% de sua
populacdo economicamente ativa.

Uma caracteristica da Unicamp foi ter escapado a tradicdo brasileira da criacdo de universidades
pela simples acumulagdo de cursos e unidades. Ao contrdrio da maioria das institui¢cdes, ela foi criada a
partir de uma ideia que englobava todo o seu conjunto atual. Basta dizer que, antes mesmo de instalada, a
Unicamp ja havia atraido para seus quadros mais de 200 professores estrangeiros das diferentes dreas do
conhecimento e cerca de 180 vindos das melhores universidades brasileiras (UNICAMP, 2022).

1.3. Colégios Técnicos?

O marco legal de criagdo da UNICAMP deu-se pela Lei Estadual No 7.655 de 28 de dezembro de
1962, e a sua criagdo tinha em vista atender as necessidades do sistema produtivo para se desenvolver
tecnologicamente. Dai ndo é de se estranhar que os colégios técnicos, Colégio Técnico de Campinas
(COTUCA) e o Colégio Técnico de Limeira (COTIL) tenham nascido conjuntamente com a Universidade,
visando atender outra classe de trabalhadores dos setores produtivos. Os técnicos, conforme a demanda
empresarial, deveriam atuar como elementos intermedidrios entre o engenheiro e o operario. Assim, no
projeto inicial da UNICAMP, havia a concep¢do de se estabelecer uma vinculagdo estreita entre os cursos
técnicos oferecidos pelos Colégios e os de engenharia das Faculdades de entdo - Faculdade de Engenharia
de Campinas, Faculdade de Tecnologia de Alimentos e Faculdade de Engenharia de Limeira. Na proposta
inicial, a terceira funcdo da Universidade era formar e treinar técnicos de nivel médio e superior e
constituiam a Universidade, além das faculdades e dos institutos de pesquisa, também as escolas técnicas.
O status era exatamente o mesmo a ponto das escolas técnicas terem representantes no conselho
universitario. Mas, essa situagdo mudou ja no primeiro estatuto no qual os colégios técnicos passaram a ser
um apéndice ligado a administracdo e ndo mais um componente da estrutura educacional e a compor uma
das fungdes da Universidade. No entanto, o estatuto garantia um vinculo entre as faculdades e as escolas
técnicas, na medida em que fazia parte das fungdes das faculdades e institutos o apoio aos colégios.

O papel dos colégios técnicos foi paulatinamente mudando ao longo dos anos na estrutura da
UNICAMP e conquistando mais espaco. Na vida privada dos reitores e professores da UNICAMP, os colégios
técnicos nunca deixaram de fazer parte, uma vez que os Colégios receberam inumeros filhos e filhas desses
membros da instituicdo.

A valorizacdo do papel institucional dos Colégios aparece, por exemplo, em 2004, nos planos
estratégicos da Universidade que estabeleceram a meta de ampliacdo de oferecimento de vagas nos cursos
técnicos, havendo outro marco fundamental com a mudanca de regime de trabalho dos professores de CLT
para estatutario e se consolidou, mais recentemente, diante da participacao dos diretores dos Colégios no
Conselho Universitario. Se o papel decisério e participativo na administracdo universitaria foi uma
conquista ao longo dos anos, o mesmo ndo se pode dizer, sobre a autonomia educacional, uma vez que os
colégios técnicos sempre tiveram liberdade e independéncia para estabelecer seus programas, metas,
métodos e curriculos.

Além do lugar dos Colégios no ambito da Universidade, hd também de se refletir sobre o papel
social dos colégios técnicos, berco de excelentes alunos para os cursos de graduacdo, principalmente da
UNICAMP, e promotor da inser¢do em postos de trabalho e de melhoria de vida para uma parcela oriunda
das regides periféricas pobres da regido metropolitana de Campinas.

2 SADALLA FILHO, Michel. O projeto da UNICAMP para os seus colégios técnicos: uma abordagem por histérias do
COTUCA. Dissertacdo (Mestrado em Educacgdo). Faculdade de Educacdo, Universidade de Campinas, Campinas, 2010.



1.4. Colégio Técnico de Campinas (COTUCA)

O Colégio Técnico de Campinas (COTUCA) foi criado pela Lei 7.655/1962, de 28 de dezembro de
1962, juntamente com a Universidade. O Conselho Estadual da Educa¢do autoriza a instalacdo e o
funcionamento na Universidade Estadual de Campinas e dos Colégios Técnicos Industriais de Enfermagem e
Tecnologia de Alimentos, por meio da Resolucdo CEE 46/1966. O COTUCA iniciou suas atividades em 1967
com os cursos de Mecanica, Eletrotécnica e Alimentos, no periodo diurno. Em 1971 foi implantado o curso
de Enfermagem diurno; em 1973 os de Processamento de Dados diurno e Eletrotécnica e Mecanica, ambos
no periodo noturno. Em 1993, foi criado o Curso Técnico em Plasticos.

Em 1998, devido as alteracdes na LDB - Lei de Diretrizes e Bases da Educacdo Nacional, o COTUCA
passa a oferecer Ensino Médio vinculado a alguns cursos técnicos e Educacdo Profissional para outros
cursos. Os cursos técnicos em Alimentos, Eletroeletronica, Enfermagem, Informatica e Mecatronica, no
periodo diurno, e Eletroeletrénica e Mecatrénica, no noturno, podem ser cursados concomitantemente ao
Ensino Médio oferecido pelo Colégio. Em 2001 foi criado o curso Técnico em Seguranga do Trabalho e, em
2003, teve inicio o curso Técnico Ambiental com énfase em Gestao.

Os cursos do COTUCA sao oferecidos em 3 categorias de educagao profissional: cursos técnicos com
ensino médio (Modalidade A), cursos técnicos (Modalidades B) e cursos de especializagdo de nivel técnico
(Modalidade C). Atualmente, os cursos oferecidos pelo COTUCA abrangem seis grandes areas: Industrial,
Informdtica, Saude, Telecomunica¢des, Gestdo e Meio Ambiente. O Colégio oferece dezenove opg¢des de
cursos técnicos e duas op¢des de especializagdo no nivel técnico, sendo que 60% das vagas sdo no periodo
noturno.

1.5. Justificativa

O uso dos materiais pldsticos tem crescido de forma significativa em praticamente todos os
segmentos da industria. Algumas areas da Engenharia tém presenciado a substituicdo em larga escala dos
metais pelos materiais poliméricos; a industria automobilistica é um exemplo onde hoje sdo fabricados
veiculos com mais de 50 % de seu peso em plastico; areas relacionadas a telecomunica¢des fazem uso dos
plasticos em larga escala na construcdo de seus equipamentos; a indUstria de embalagens plasticas
flexiveis ou expandida vem crescendo e ganhando mercado; os equipamentos eletrénicos sdo fabricados
basicamente em pldstico. Em suma, o segmento dos materiais pldsticos tem apresentado notavel
crescimento, justamente pelo resultado em sinergia do crescimento de certos segmentos industriais e do
aumento de sua participagcdo como matéria-prima dentro destes segmentos.

A industria do pldstico atravessa atualmente um periodo de transformacoes, tanto em seu processo
produtivo, quanto em suas aplicacGes. Diante das novas necessidades do mercado, toda a sua concep¢ao
tem sido questionada e repensada, um exercicio bem-vindo ao setor. Entretanto, é preciso avaliar todos os
desafios que envolvem essa questdo e, também os beneficios do pldstico de forma sistémica e criteriosa, a
fim de encontrar solucGes concretas e vidveis para a sociedade e para o meio ambiente. As mudangas
devem envolver toda a cadeia estendida do plastico - transformadores, recicladores, industria de bens de
consumo, cooperativas, varejo, petroquimicas e gestores de residuo, abrangendo consumidores e poder
publico, gerando debates mais técnicos. Somente assim, em um trabalho colaborativo, é possivel encontrar
novas solugdes atendendo todas as necessidades industriais e ambientais.

Segundo a Associacdo Brasileira da Industria do Plastico (ABIPLAST), dados de 2018 apontam que o
setor no Brasil é formado por um total de 12,1 mil empresas e 322,9 mil profissionais nas mais diversas
etapas produtivas. A economia circular, a producdo e o consumo conscientes exigem novas aplicabilidades
do material plastico, as quais devem agregar maior valor aos transformados, e conduzirem a inovagées
tanto em matérias-primas e produtos quanto em tecnologias, processos e modelos de negdcio. Apds a
geracdo de mais de quatro mil vagas de empregos na industria de transformados plasticos em 2017 em
relacdo a 2016, 2018 registrou estabilidade na criacdo de postos de trabalho em relagao ao ano anterior,
seguindo na direcdao de uma recuperagao gradual da contratacdo de mao-de-obra. Em 2018, a producgao
fisica do setor ndo registrou o crescimento esperado, apresentando um avango de 0,8% em relagdo a 2017.
Isso porque o ano anterior foi marcado por elei¢Ges presidenciais, Copa do Mundo e, principalmente, a
greve de caminhoneiros em maio, que impactou significativamente a atividade industrial no periodo. O
consumo aparente da industria de transformados pldasticos registrou crescimento de 1,5% em 2018 frente a
2017, em sinergia com o comportamento de sua producdo fisica. O crescimento das importacOes e



exportacdes de produtos plasticos em 2018 pode ser justificado pelo crescimento, mesmo que timido, da
industria. Entretanto, estruturalmente, ndo houve mudancas em seus coeficientes de importacdo e
exportacdo que permanecem em torno de 11,2% e 4,5%, respectivamente.

Considerando os dados expostos quanto ao crescimento do setor de pldsticos no pais percebe —se
qgue a industria nacional teve, e ainda terd por muito tempo, que correr para nao perder de vista uma
demanda ampliada e mais exigente, pois com acesso direto a op¢do importada e o fato de que empresas
do exterior comecaram a instalar bases no pais, atraidas pelas excepcionais oportunidades latentes
geradas por montadoras de veiculos, grandes corporacées da drea de eletroeletronica e alimentos, a
competitividade estd a cada instante mais acirrada. Ainda considerando dados da Associagdo Brasileira da
Industria do Plastico (ABIPLAST), escolaridade da industria de transformados plasticos é estrutural,
sofrendo somente pequenas alteracées ao longo dos anos. A maior representatividade fica por conta do
ensino médio completo que, em 2016, ficou com 58% dos funciondrios. Em 2019, vale mencionar o avanco
de 1 p.p. (ponto percentual) dessa categoria, com a representatividade alcangando 59% do total.

Como decorréncia da procura pelo aumento da produtividade resulta a necessidade de
investimentos de proporg¢des inéditas em qualificacdo de pessoal. Estdo ainda em curso a atualizagao dos
equipamentos e o fomento de parcerias, associagdes ou negocia¢des de empresas e instituicdes de ensino
e pesquisa, com vistas a economia de escala e ao dominio de tecnologias competitivas.

O curso de plasticos se insere neste mercado, que apresenta cada dia mais a necessidade de
profissionais com a formacgao especifica na area e com um bom nivel de especializagdao. O profissional
técnico recebe a formagdo pratica na drea de materiais plasticos bem como o treinamento na utiliza¢do dos
principais equipamentos utilizados no processo de transformacgado dos materiais.

1.6 Objetivos

As atividades laborais do Curso Técnico de Nivel Médio de PLASTICOS estdo concentradas no eixo
tecnolégico PRODUCAO INDUSTRIAL no que se refere as atividades relacionadas a fabricagdo de plasticos,
PVC e borrachas bem como as atividades relativas a instalagdo, produgao e manutengao de equipamentos
para fabricacdo de artefatos de pldstico. O presente curso visa:

=  Formar profissionais de nivel médio para atuar em todas as circunstancias nas quais se desenvolvam
atividades laborais de fabricacdo, industrializacdo, manipulacdo, desenvolvimento e pesquisa de
plasticos e materiais correlatos e artefatos derivados, dentro dos principios de higiene e seguranca do
trabalho e preocupagdao com o meio ambiente;

=  Articular e integrar a educacdo para o trabalho, a ciéncia e a tecnologia, no estado da arte para a
industria de plasticos e derivados, transpondo esses conhecimentos para o nivel técnico em questdo e
conduzindo ao permanente desenvolvimento para a vida produtiva;

=  Propiciar situacGes de ensino e aprendizagem para aquisicdo das competéncias laborais identificadas
no mundo do trabalho e a realidade regional, de forma a poder elencar,

= articular e mobilizar os valores, conhecimentos e habilidades necessarios para o desempenho eficiente
e eficaz de atividades requeridas pela natureza do trabalho;

=  Conscientizar o profissional Técnico em Plasticos da importancia da formagdo continua através de
novos cursos e/ou especializa¢es de nivel técnico;

=  Possibilitar a avaliacdo, reconhecimento e certificagdo de conhecimentos adquiridos
profissionalmente, no setor de plasticos e derivados, para fins de prosseguimento e conclusdo de
estudos.



1.7. Legislagcéo

=  Catdlogo Nacional dos Cursos Técnicos (2022).

= Diretrizes Curriculares Nacionais Gerais para a Educacdo Profissional e Tecnoldgica (Resolugdo CNE/CP

01, 2021).
= Secretaria de Educacdo Profissional e Tecnoldgica do Ministério da Educagdo e Cultura — SETEC/MEC.
=  Conselho Federal dos Técnicos Industriais.
=  (Classificagdo Brasileira de Ocupagdes - CBO (2002).
=  LDB: Lei de Diretrizes e Bases da Educagdo Nacional (LEI FEDERAL 9.394/1996)

= Decreto 5.154/2005 (Regulamenta artigos da LDB - Educac&o Profissional)

= Indicagdo CEE 08/2000 (Dispde sobre a aprovacgdo dos Planos de Curso de Educagdo Profissional de
nivel técnico)

=  Deliberagdo CEE 105/2011 (Dispde sobre as diretrizes para elaboracdo e aprovacio de Plano de Curso
e emissdo de Parecer Técnico para cursos de Educagao Profissional Técnica)

=  Resolugdo CNE/CEB 06/2012 (Define Diretrizes Curriculares Nacionais para a Educacdo Profissional

Técnica de Nivel Médio)


https://www.iffarroupilha.edu.br/component/k2/attachments/download/1643/0c8600fc4ddd6120f1b3780c98aeaf30

2. REQUISITOS DE ACESSO

2.1. do Ingresso

O ingresso ao curso se dard através de processo seletivo, por prova classificatéria. A data de
abertura das inscricbes, numero de vagas do curso, locais da prova e data de realizacdo, serdo divulgadas
por Edital (Manual do Candidato) publicado no site do Colégio, com amplo acesso ao publico.

2.2. da Prova ou processo classificatorio

Tipo de prova especifica ou outra prova para processo classificatério serdo divulgados, por Edital
(Manual do Candidato) publicado no site do Colégio, com amplo acesso ao publico.

2.3. da Matricula

Os candidatos selecionados, dentro do nimero de vagas existentes, serdo convocados, através do
site do Colégio, para efetuar matricula, presencialmente, em conformidade com o Edital (Manual do
Candidato) publicado no site do Colégio, com amplo acesso ao publico.

Para efetuar matricula no Mddulo |, o candidato devera:

=  Ter sido classificado no processo seletivo conforme informagdes previstas no Edital (Manual do
Candidato) publicado no site do Colégio, com amplo acesso ao publico;

=  Apresentar os documentos em conformidade com o descrito no Edital (Manual do Candidato)
publicado no site do Colégio, com amplo acesso ao publico.

2.4. do Aproveitamento de Estudos e da Certificacdo de Competéncias

O aluno poderd, apés classificado no processo seletivo, solicitar aproveitamento de estudos
anteriores, para o primeiro Médulo.

Poderd ainda solicitar dispensa em disciplinas de Mddulos subsequentes através de comprovada
experiéncia profissional na area, ou histérico escolar que comprove conhecimentos e competéncias
anteriormente adquiridos.

A classificagcdo do aluno através do processo de Certificagdo de Competéncias serad efetuada apds
analise do curriculo, histérico escolar e prova especifica, para avaliacdo das competéncias e habilidades
previstas para as disciplinas do mddulo as quais esta solicitando dispensa.

Essa prova serd realizada por Banca constituida por professores da area em questdo, na qual o
aluno deverd obter aproveitamento minimo correspondente a nota 5,0 (cinco), conforme critérios de
promocao estipulados no Regimento Interno do Colégio.

A prova envolverd questGes tedricas e praticas referentes as bases cientificas e tecnoldgicas do
Mddulo em questdo e situagbes de rotina da pratica profissional, que possibilitem a avaliagdo das
competéncias e habilidades adquiridas pelo candidato.

A quantidade maxima de disciplinas dispensadas nao podera exceder 50% (cinquenta por cento) da
guantidade de disciplinas do semestre letivo.



3. PERFIL PROFISSIONAL DE CONCLUSAO E CAMPO DE ATUAGAO

O Técnico em Plasticos estard apto a trabalhar em industrias de desenvolvimento ou
processamento de plasticos de grande ou pequeno porte para operar equipamentos de processamento de
plasticos; realizar caracterizacdes mecanicas, térmicas e quimicas dos materiais plasticos; especificar
caracteristicas de projeto de moldes para pldsticos; identificar e caracterizar defeitos de processamento em
pecas plasticas; selecionar e especificar matérias primas para o projeto de componentes em plastico; ler
desenhos de moldes e equipamentos de processamento de plasticos; elaborar planilhas de manutencao de
maquinas e equipamentos, considerando a relagdo custo-beneficio; aplicar, em desenho de produto, de
ferramentas, de maquinas e equipamentos, as técnicas de desenho e de representacdo grafica com seus
fundamentos matemdticos e geométricos; organizar e controlar a estocagem e a movimentacdo de
matérias primas, reagentes e produtos; planejar e executar a inspecdo e a manutencdo autébnoma e
preventiva rotineira em equipamentos, linhas produtivas, instrumentos e acessorios.

3.1. Competéncias e Habilidades Gerais

O aluno ao concluir o curso Técnico em Plasticos devera ter adquirido as seguintes competéncias
gerais:

MODULO | - Qualificagdo em Assistente de Processos em Plasticos

=  Controlar a qualidade de matérias primas, reagentes, produtos intermediarios e finais e utilidades.

=  QOtimizar o processo produtivo, utilizando as bases conceituais dos processos de transformacdo e
obtengdo das matérias primas.

=  Manusear adequadamente, matérias primas, reagentes e produtos.

=  Realizar analises quimicas em equipamentos de laboratério e em processos “online”.

=  QOrganizar e controlar a estocagem e a movimentacdo de matérias primas, reagentes e produtos.

=  Planejar e executar a inspe¢ao e a manutenc¢do autébnoma e preventiva rotineira em equipamentos,

linhas, instrumentos e acessorios.

=  Aplicar principios basicos de gestdo de processos industriais e laboratoriais, observando normas
técnicas e de seguranca no trabalho.

= Aplicar principios de controle e automacao.

= Selecionar e utilizar técnicas de amostragem, seu preparo e manuseio.

=  Interpretar e executar analises instrumentais no processo.

=  Coordenar preparacdo de analises, metodologias analiticas, andlises instrumentais e controle de
qgualidade em laboratério.

= Reconhecer os problemas relativos ao plastico e sua industria e conhecer algumas ferramentas de
gestdo ambiental.

= Selecionar e utilizar técnicas de reciclagem.

MODULO Il - Habilitagdo em Técnico em Plasticos

=  Aplicar normas técnicas de qualidade, e técnicas de controle de qualidade no processo industrial.

=  Aplicar normas técnicas e especificagdes de catalogos, manuais e tabelas em projetos, em processos
de fabricacdo, na instalacdo de maquinas e de equipamentos e na manutencdo industrial.

=  Elaborar planilha de custos de fabricagdo e de manutencdo de maquinas e equipamentos,
considerando a relagdo custo-beneficio.

=  Aplicar, em desenho de produto, de ferramentas, de maquinas e de equipamentos, técnicas de
desenho e de representacdo grafica com seus fundamentos matematicos e geométricos.

=  Elaborar projetos, leiautes, diagramas e esquemas, correlacionando-os com as normas técnicas e com
os conceitos tecnoldgicos.

= Aplicar técnicas de medicdo e ensaios visando a melhoria da qualidade de produtos e servigcos da
planta industrial.

= Avaliar as caracteristicas e propriedades dos materiais, insumos e elementos de maquinas,
correlacionando-as com seus fundamentos matematicos, fisicos e quimicos para a aplicacdo nos
processos de controle de qualidade.



=  Desenvolver projetos de manutengao de instalagdes e de sistemas industriais, caracterizando e
determinando aplicacbes de materiais, acessorios, dispositivos, instrumentos, equipamentos e
maquinas.

=  Projetar melhorias nos sistemas convencionais de producdo, instalagdo e manutencao, propondo
incorporacao de novas tecnologias.

Ao término do Médulo | o aluno tera direito a certificado de qualificacdo profissional de Assistente
de Processos em Plasticos, ocupacdo, esta, identificada no mercado de trabalho. Ele podera identificar
defeitos de processamento em pecas pldsticas; elaborar planilhas de manutencdo de maquinas e
equipamentos, considerando a relacdo custo-beneficio; aplicar, em desenho de produto, de ferramentas,
de maquinas e equipamentos, as técnicas de desenho e de representacdo grafica com seus fundamentos
matematicos e geométricos; organizar e controlar a estocagem e a movimentacdo de matérias primas,
reagentes e produtos; planejar e executar a inspe¢do e a manuten¢do autdbnoma e preventiva rotineira em
equipamentos, linhas produtivas, instrumentos e acessérios; ler desenhos de moldes e equipamentos de
processamento de plasticos.



4. ORGANIZAGAO CURRICULAR

A organizacdo curricular para o Curso Técnico em Plasticos serd estruturada em dois mddulos
articulados, com cargas horarias de 600 horas e 630 horas, respectivamente, além de 320 horas de Estagio
Supervisionado em drea correlata a de sua formacdo ou, a mesma carga hordria na elaboracdo de um
Trabalho de Conclusdo de Curso, com orientacdo de um Professor do Departamento.

O Moddulo | possui carater de terminalidade correspondente a qualificacdo profissional de
Assistente de Processos em Plasticos.

4.1. Caracterizacdo dos Médulos

MODULO | - Materiais Plasticos e Processos de Fabricacdo

O Moddulo | tem por foco o estudo dos principios cientificos e tecnoldgicos que envolvem a
produgdo e uso dos diversos materiais empregados na fabricacao de plasticos e seus artefatos derivados.
Para isso enfatiza-se a ciéncia quimica, como embasamento cientifico para a tecnologia de plasticos e o
estudo especifico das propriedades quimicas e fisicas dos polimeros. Ao mesmo tempo, o aluno tomara
contato com os processos de fabricacdo através do processo de injegdo e extrusdo de plasticos, observando
a legislacdo vigente no que diz respeito a gestdo de residuos pldsticos e seguranga no trabalho.

MODULO II - Tecnologia de Matérias Primas, Fabricagdo de Plasticos e Gestdo de Processos

O Mdédulo Il expande os conhecimentos relativos as matérias primas, abordando as diferentes
tecnologias de producdo de diversos tipos de polimeros e dos plasticos derivados; os chamados plasticos de
engenharia; os termoplasticos; as borrachas e resinas, entre outros. Enfatiza os processos de fabricagao,
entre eles moldagem, injecdo e extrusdo, e a gestdo e planejamento da instalagdo, produgdo e
operac¢do/manutencdo de equipamentos para a fabricacdo de artefatos plasticos. O estudante aprendera
sobre a importancia da selecdao de materiais adequados para desenvolvimento de projetos de produtos e as
técnicas de projetos de moldes para fabrica¢do, assim como a relevancia dos aspectos de marketing e das
consideragdes sobre o mercado consumidor. Para qualificagdo como Técnico em Plasticos, o aluno devera
realizar 320 horas de Estagio Supervisionado em drea correlata a de sua formagdo ou, a mesma carga
horaria na elaboragdo de um Trabalho de Conclusdo de Curso, supervisionado por um Professor
Orientador.

No caso de alunos que trabalhem em atividades relacionadas a area de formacdo do curso, estas
poderdo ser consideradas como atividades de Estdgio, com apresentacdo de respectivo Relatério de
Atividades e declara¢do da empresa com comprovacado do vinculo e fungdo desempenhada.



4.2. ltinerario Formativo

MODULO |

MATERIAIS PLASTICOS E PROCESSOS
DE FABRICAGAO

CARGA HORARIA PRESENCIAL: 600 h

Assistente de Processos em
Plasticos

MODULO II

TECNOLOGIA DE MATERIAS PRIMAS,
FABRICAGAO DE PRODUTOS PLASTICOS
E GESTAO DE PROCESSOS.

CARGA HORARIA PRESENCIAL: 630 h

ESTAGIO SUPERVISIONADO OU TRABALHO
DE CONCLUSAO DE CURSO: 320 h

Técnico em Plasticos




4.3. Matriz Curricular

Estrutura Curricular

Curso: Técnico em Pléasticos

Cadigo: 31 (Matutino)
44 (Noturno)

Legislacdo: Catalogo Nacional de Cursos (2022)

Autorizacdo do curso:

Periodo: Matutino e Noturno

Carga Horéaria Minima:

1.200 (F. Téc. Prof.)
Estagio Opcional

Carga Horéria Total:

1.230 (F. Téc. Prof.)
320 (Estagio Opcional)

Total de semanas (semestre):
20

Tempo de aula:
45’

Aulas semanais Aulas semestrais Total
Médulos Componente Curricular Cédigo 1°ano 2°ano 1°ano 2° ano Horas
- " - - - " - p (60)
Desenho Técnico | DT113 3 60 45
Quimica Organica | PL114 3 60 45
Introduc&o a Ciéncia dos Materiais PL116 2 40 30
Processos de Fabricagéo | PL118 3 60 45
: Meio Ambiente e Reciclagem | PL119 2 40 30
Matematica Aplicada | PL120 2 40 30
Métodos de Pesquisa PL121 2 40 30
:ntrodugao a Ciéncia dos Polimeros PL123 3 60 45
Matérias Primas | PL122 4 80 60
Quimica Organica Il PL214 3 60 45
C_g Desenho Técnico Il DT215 3 60 45
-% I Introducéo a Ciéncia dos Polimeros PL216 3 60 45
n 1]
;E Processos de Fabricagéo Il PL218 3 60 45
e-u Meio Ambiente e Reciclagem | PI219 2 40 30
E Matematica Aplicada Il PL220 2 40 30
é Desenvolvimento de Produtos | PL312 2 40 30
x% Matérias Primas Il PL221 3 60 45
%Eé" Projetos de Moldes PL314 3 60 45
LEL m Automagéo e Controle | PL311 3 60 45
Aditivagdo PL313 2 40 30
Processos de Fabricag&o il PL318 3 60 45
Técnicas de Laboratério | PL319 3 60 45
Administragéo da Producéo | PL320 3 60 45
Desenvolvimento de Produtos I PL412 2 40 30
Matérias Primas IlI PL325 3 60 45
Te,cn_ologia de Embalagens PL413 3 60 45
Plasticas
v Automacéo e Controle Il PL411 3 60 45
Processos de Fabricagéo IV PL417 3 60 45
Técnicas de Laborat6rio Il PL419 3 60 45
Administragéo da Produg&o Il PL420 3 60 45
Total de Aulas e Carga Horaria 20 20 22 20 400 400 440 400 1.230
Estagio Supervisionado ES320 (opcional): 320 Total do Curso: 1.550




4.4. Quadro de Organizacédo Curricular

MODULO | - Materiais Plasticos e Processos de Fabricacdo
Habilitagdo: Assistente de Processos em Plasticos

* Desenho Técnico | e 1l: 90 horas

* Matérias Primas I: 60 horas

* Introdug3do a Ciéncia dos Materiais: 30 horas

* Introdugdo a Ciéncias dos Polimeros | e Il: 90 horas
» Processos de Fabricagdo | e Il: 90 horas

» Matematica Aplicada | e Il: 60 horas

» Métodos de Pesquisa: 30 horas

» Meio Ambiente e Reciclagem | e Il: 60 horas

* Quimica Organica |l e II: 90 horas

C.H. TOTAL: 600 h

MODULO Il - Tecnologia de Matérias Primas, Fabrica¢gao de Plasticos e Gestao de Processos
Habilitagao: Técnico em Plasticos

» Automacdo e Controle | e Il: 90 horas

= Matérias Primas Il e Ill: 90 horas

= Desenvolvimento de Produtos | e 1l: 90 horas

= Técnicas Laboratoriais | e 11: 90 horas

* Projetos de Moldes: 45 horas

» Aditivacdo: 30 horas

» Administracdo da Producdo | e Il: 60 horas

* Processo de Fabricacdo Ill e IV: 90 horas

» Tecnologia de embalagens plasticas: 45 horas

C.H.: 630 h

CH.: ESTAGIO SUPERVISIONADO (opcional) OU TCC: 320 h CH. TOTAL: 950 h



4.5. Planos de Ensino

MODULO |

Componente Curricular: Desenho Técnico | ‘ Cddigo: DT113
NUmero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ou ano): 60 | Semestre: 20 sem. ‘ Tempo de aula: 45’
Iitee:gfo (Biurno / Vespertino / Noturno / Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 192s/12 ano
Ementa:

Elaboragdo de representag0es graficas de pegas e conjuntos atendendo as normas técnicas de desenho.

Objetivos:

Conhecer e aplicar os fundamentos de desenho técnico mecanico, possibilitando aos alunos a leitura e interpretagdo
de projetos de ferramental de processamento de plasticos e érgdos de maquinas e equipamentos.

Executar o desenho de esbogos a mao livre, visando o encaminhamento de pegas mais simples para execugdo nas areas de

usinagem.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. O que é Desenho Técnico?
1.1 Quais as diferengas entre Desenho Técnico e Desenho Artistico.
1.2 Como é elaborado um Desenho Técnico.
1.3 A geometria descritiva como a base para o Desenho Técnico.

2 Perspectivas
2.1 Tipos de Perspectiva.
2.2 Tragado da perspectiva isométrica.
2.3 Perspectiva isométrica com elementos paralelos e obliquos.
2.4 Perspectiva isométrica com elementos diversos.

3 Proje¢Ges Ortograficas.
3.1 Projegdes ortograficas de figuras planas
3.2 Projegdes ortograficas de solidos geométricos.

3.3 Projegdes ortograficas de modelos com elementos paralelos e obliquos.

3.4 Projegdes ortograficas de modelos com elementos diversos.

4 Cotagem
4.1 Cotagem de dimensdes basicas.
4.2 Métodos de cotagem.
4.3 Cotagem de elementos.

5 Escalas
5.1 Escala natural.
5.2 Escala de reducdo.
5.3 Escala de ampliagao.

6 Secdo e encurtamento
6.1 Representagao em segao.
6.2 Secdo dentro da vista.
6.3 Secdo interrompendo a vista.
6.4 Encurtamento

7 Cortes
7.1 Corte total.
7.2 Corte parcial.
7.3 Meio corte.
7.4 Corte composto




Habilidades e Competéncias:

Ler e interpretar Desenho Técnico Mecanico de pegas e conjuntos.
Executar o desenho a mao livre de pegas (croqui) para producdo de partes simples de moldes e maquinas.

Conhecer e aplicar as Normas ABNT pertinentes na execugdo de Desenhos Técnicos Mecanico.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Realizagdo de trabalhos praticos visando desenvolver habilidades no aluno.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e Prova escrita.

e Realizagdo e entrega de Desenhos Técnicos com aplicagdo dos conhecimentos desenvolvidos.

O processo de recuperagdo ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:

e  Resolugao comentada das avaliagdes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.

e Aplicagao de listas de exercicios para refor¢o de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.

e Utilizagdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantao de duvidas.

e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recuperagao do aluno apés o final de um periodo de avaliagao.

Bibliografia Basica:

BARETA, Deives R.; WEBBER, Jaine. Fundamentos do desenho técnico mecdnico. Caxias do Sul, RS: Educs, 2010.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de mdquinas. Sao Paulo: Protec, 2010.

Bibliografia Complementar:

HENDERSON, José S.; PEIXOTO, Virgilio V. Manual bdsico de Desenho Técnico. Florianépolis: UFSC, 2013.
MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATO, Giovanni. Desenho técnico mecénico. S3o Paulo: Hemus, 2000.




Componente Curricular: Quimica Organica | ‘ Codigo: PL114

Ndmero de aulas semanais: 03 Total de aulas (semestre ou ano): 60 Semestre: 20 sem. ‘ Tempo de aula: 45’
Izi:(:lfo (Biurno / Vespertino / Noturno / Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 125/12 ano
Ementa:

Compreensao dos conceitos basicos fundamentais necessarios para o estudo das substancias baseadas no carbono.

Objetivos:

Proporcionar os conhecimentos de quimica necessarios para o estudo das estruturas quimicas de polimeros.

Contetido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Estrutura da matéria. Atomo — estrutura, nimero atdmico, nimero de massa. Elementos quimicos. Massa atémica, massa
molecular, mol, peso molecular énfase nos calculos usados para polimeros. Tabela periddica. Ligagdes moleculares — covalente,
dipolo-dipolo, Wan Der Walls A quimica do carbono — estrutura, classificagdo carbonos — primério, secundario, terciario e
quartendrio, cadeias carbodnicas (classificagdo — aberta, fechada — normal, ramificada — saturada, insaturada — homogénea,
heterogénea). Hidrocarbonetos — fontes de obtencao, classificagdo, regras de nomenclatura, propriedades fisico-quimicas.

Habilidades e Competéncias:

Entender a estrutura do atomo, elemento quimico, grandezas quimicas. Entender as for¢as intermoleculares e as propriedades
associadas a essas forcas. Desenvolver a quimica do carbono, com interesse no entendimento das cadeias carbodnicas;
Reconhecimento e nomenclatura de fungBes organicas oxigenadas.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avaliagdo / Recuperagio:

Aplicacdo de avalia¢des escritas.

Bibliografia Basica:

LEMBO, Anténio. Quimica: realidade e contexto. Sdo Paulo: Atica, 2006.

PERUZZO, Tito M. Quimica: na abordagem do cotidiano. Sdo Paulo, SP: Saraiva, 2015.

Bibliografia Complementar:

McMURRY, John. Quimica orgdnica. Revisdo técnica de Robson Mendes Matos. 3. ed. Sdo Paulo, SP: Cengage Learning, 2016.

SOLOMONS, Graham T. W.; FRYHLE, Graig B; SNYDER, Scott A. Quimica orgdnica. 12. ed. Rio de Janeiro, RJ: Livros Técnicos e
Cientificos, 2018.




Componente Curricular: Introdugdo a Ciéncia dos Materiais ‘ Codigo: PL116
NUmero de aulas semanais: 02 Total de aulas (semestre ou ano): 40 Semestre: 20 sem. ‘ Tempo de aula: 45’
lzi:g?o (Biurno / Vespertino / Noturno / Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 192s/12 ano
Ementa:

Estudo sobre os materiais ndo poliméricos e suas principais propriedades.

Objetivos:

Proporcionar os conceitos e fundamentos necessarios sobre as propriedades dos materiais empregados na fabricagdo mecanica,
bem como, dos métodos de ensaios utilizados na sua caracterizagdo.

Promover o estudo das fases constituintes dos diversos tipos de agos e como ocorrem os tratamentos térmicos e termoquimicos
dos mesmos, visando alterar as suas propriedades e/ou aumentar a sua resisténcia superficial.

Contetido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1.

Classificagdo e Caracteristicas dos Materiais;
1.1 Materiais metalicos e ndo metalicos;
1.2 Estrutura Cristalina dos Metais;

1.3 Propriedades dos Materiais.

Ensaios;

2.1 Generalidades;

2.2 Ensaios Destrutivos;

2.3 Ensaios nao destrutivos.

Obtencao do Ferro Gusa e do ferro fundido;

3.1 Obtencgdo do Ferro Gusa em altos fornos;
3.2 Obtengdo do FoFo em fornos cubil;

3.3 Tipos e propriedades do ferro fundidos.
Estudo dos Agos;

4.1 Conversores para obtencao;

4.2 Classificagao dos acos;

4.3 Normas e nomenclatura.

Diagrama ferro-carbono;

5.1 Estrutura do ac¢o no resfriamento lento;

5.2 Acos Eutetdides, Hipoeutetdides e Hipereutetdides;
5.3 Influéncia da velocidade de resfriamento na estrutura do aco.

Tratamentos térmicos dos acos;

6.1 Témpera;

6.2 Revenimento;

6.3 Recozimento;

6.4 Normalizagao:

6.5 Beneficiamento.

Tratamento termoquimico dos agos.
7.1 Cementagao;

7.2 Nitretagao;

7.3 Boretagao;




Habilidades e Competéncias:

Classificar materiais, segundo a sua natureza especifica e suas propriedades.
Identificar os diversos tipos de solicitagdes a que um material pode estar sujeito.

Identificar os ensaios e interpretar os resultados obtidos para avaliagdo das propriedades dos materiais, segundo Normas
Internacionais.

Identificar as caracteristicas dos processos de obtengdo do ferro gusa, ferro fundido e dos agos.
Interpretar o Diagrama de fases em um ago em fungdo da velocidade de resfriamento.

Demonstrar conhecimento sobre os principais tratamentos térmicos existentes para alterar as propriedades iniciais de um ago.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Visitas a laboratédrios de caracterizagdo de materiais e metalograficos.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e  Prova escrita.

e  Relatdrios de aulas praticas e visitas.

e Trabalhos de pesquisa.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:

e Resolugao comentada das avaliagdes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.

e Aplicagdo de listas de exercicios para refor¢co de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.

e Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.

e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recuperagao do aluno apés o final de um periodo de avaliagdo

Bibliografia Basica:

CHIAVERINI, Vicente. Tecnologia mecdnica: estrutura e propriedades das ligas metdlicas. 2. ed. v.1. S3o Paulo. Editora Mc Graw
Hill Ltda., 1995.

Bibliografia Complementar:

SHACKELFORD, James F. Ciéncia dos Materiais. 6. ed. S3o Paulo: Pearson Universidades, 2008.

VLACK, Lawrence H. V. Principios de Ciéncia e Tecnologia dos Materiais. 4. ed. Rio de Janeiro: Campus, 1984.



https://www.amazon.com.br/James-F-Shackelford/e/B001IQZD2U/ref=dp_byline_cont_book_1

Componente Curricular: Processos de Fabricagao | ‘ Codigo: PL118

Ndmero de aulas semanais: 03 Total de aulas (semestre ou ano): 60 Semestre: 20 sem. ‘ Tempo de aula: 45’

Periodo (Diurno / Vespertino / Noturno /

Integral): Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 19s/1%ano

Ementa:

Estudo dos processos de transformagdo aplicados aos materiais plasticos e borrachas.

Objetivos:

Proporcionar situagdes de ensino-aprendizagem para formagdo profissional de nivel médio, abordando aspectos das
tecnologias de processamento de materiais plasticos e solugdo de defeitos de processamento em pegas plasticas.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. Introdugdo a Hidraulica Industrial
1.1. Principio de Pascal
1.2.Prensas Hidraulicas
1.3. Atuadores lineares
1.4. Atuadores Rotativos
1.5.Vdlvulas controladoras de fluxo
1.6.Valvulas de seguranga
1.7.Vdlvulas direcionais
1.8.Vantagens dos sistemas hidraulicos
1.9. Aplicagbes dos sistemas hidraulicos

2. Moldagem por Compressao
2.1. Caracteristicas do processo
2.2. Etapas do ciclo de moldagem por compressao
2.3. Condicbes de processamento
2.4. Vantagens e desvantagens da moldagem por compressado
2.5. AplicacGes da moldagem por compressao
2.6. BMC e SMC.
2.7. Tipos de prensas utilizadas
2.8. Moldes de compressdo

3. Moldagem por Transferéncia
3.1. Caracteristicas do processo
3.2. Etapas do ciclo de moldagem por transferéncia
3.3. Condigdes de processamento
3.4. Vantagens da moldagem por transferéncia sobre a moldagem por compressado
3.5. AplicagGes da moldagem por transferéncia
3.6. Moldes de transferéncia

4. Moldagem Rotacional

4.1. Caracteristicas do processo

4.2. AplicagGes da moldagem rotacional
4.3. Parametros de processamento

4.4. Tipos de equipamentos

4.5. Tipos de moldes utilizados

4.6. Particularidades do produto obtido




Habilidades e Competéncias:

Desenvolver conhecimentos sobre processamento de materiais poliméricos, bem como, dos equipamentos destinados para
esse fim.

Identificar e caracterizar defeitos de processamento em pegas plasticas, propondo solugdes para os mesmos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Aulas préticas.

Visitas técnicas a empresas da regido.

Debates sobre problemas de processamento.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do

semestre:

Prova escrita.

Relatdrios de aulas praticas e visitas.
Apresentac¢do de seminarios.
Trabalhos de pesquisa.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:

Resolugao comentada das avalia¢des aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.

Aplicacdo de listas de exercicios para refor¢co de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.

Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.

Aplicacdo de instrumento especifico para verificar a recuperagao do aluno apés o final de um periodo de avaliagao.

Bibliografia Basica:

BLASS, Arno. Processamento de polimeros. Floriandpolis: UFSC, 1990.

MANRICH, Silvio. Processamento de termopldsticos. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber Editora, 2005.

Bibliografia Complementar:

MICHAELI Walter et al. Tecnologia dos pldsticos. Sdo Paulo: Blucher, 1995.

TADMOR, Zehev; GOGOS Costas G. Principles of polymer processing. 2. ed. Nova Jersey, USA: Ed. Wiley, 2006.




Componente Curricular: Meio Ambiente e Reciclagem | | Codigo:  PL119

Numero de aulas semanais: 2 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (piurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 19s/1%ano

Ementa:

Compreensao dos fundamentos, legislagdo e tendéncias atuais sobre os impactos da relagdo da atividade humana com o meio
ambiente.

Objetivos:

Proporcionar os conhecimentos necessarios sobre residuos, principalmente residuos plasticos, e também de economia circular
envolvendo a industria de materiais plasticos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Conceito de Gestdo Ambiental; Gerenciamento de Residuos Sélidos: Formas de destinagdo dos residuos sélidos. Efeito estufa,
chuvas acidas e impactos no meio ambiente. - Coleta seletiva. Certificagdo ISO 14000; Panorama dos impactos ambientais dos
plasticos; Principios da quimica verde; Processos de certificagcdo.

Habilidades e Competéncias:

Identificacdo de residuos e seus destinos finais; impactos de acumulos de residuos pldsticos no meio ambiente; legislagdes
ambientais e tendéncias atuais de sustentabilidade.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avaliagdo / Recuperagio:

Aplicacdo de avalia¢des escritas.

Bibliografia Basica:

MANO, Eloisa B. ; PACHECO, Elen B. A. V; BONELLI, Cldudia M.C. Meio ambiente, poluicéo e reciclagem. 2. ed. S3o Paulo, SP:
Blucher, 2010.

PIVA, Ana Magda. Reciclagem do plastico: como fazer da reciclagem um negdcio lucrativo. Coautoria de Hélio Wiebeck. Sdo
Paulo, SP: Artliber, 2004.

Bibliografia Complementar:

NANI, Everton L. Meio ambiente e reciclagem: um caminho a ser seguido. Curitiba, PR: Jurud, 2007.




Componente Curricular: Matematica Aplicada | | Codigo: PL120

Numero de aulas semanais: 2 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Ma.t/Not. | Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 12 s/1%no
Ementa:

Revisdo dos conteudos bdsicos da Matematica necessarios para o curso.

Objetivos:

Proporcionar os conhecimentos de matematica necessarios para o estudo de outras disciplinas do curso que exigem calculos e
leituras de dados.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Fragdes, potenciagdo, radiciagdo, regra de sinais, expressoes algébricas, equagdes de 12 e 22 grau, razdes e proporcionalidade,
porcentagem, produtos cartesianos (par ordenado e plano cartesiano).

Habilidades e Competéncias:

Aprender a aplicar operagdes matemadticas, modelar e entender através do uso de ferramentas matematicas, os principais
fendmenos na drea de processamento e caracterizagdo de polimeros.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizacdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.
Exercicios de aplicagao.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita e Listas de exercicios.

Bibliografia Basica:

TROTTA, Fernando; IMENES, Luiz M.; JAKUBOVIC, José. Matemdtica aplicada segundo grau: manual do professor. Sdo Paulo,
SP: Moderna, 1980.

TURNER, J. C. Matemdtica moderna aplicada. Madrid: Alianza, 2007.

Bibliografia Complementar:

PAIVA, Manoel. Matematica. 3. ed. Sdo Paulo, Moderna, 2015.




Componente Curricular: Métodos de Pesquisa | Codigo:  PL121

Namero de aulas semanais: 02 | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat./Not. | Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 12 s/1%no
Ementa:

Abordagem dos métodos de organizacdo, de pesquisa, de escrita e de apresentagdo de trabalhos técnico e/ou cientifico.

Objetivos:

Proporcionar conhecimento necessario para a organizacdo e elaboragdo de relatdrios técnicos e/ou cientificos. Gerar
conhecimento para trabalhar com bases de dados e pesquisa bibliografica.

Contetido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Identificagdo da informagdo: formal e informal, Elaboracdo de relatérios, teses e dissertagbes (normas, conceitos,
metodologia), Apresentacdo de todas as etapas para a elaboragdo de uma pesquisa bibliografica Normas técnicas para
citacOes, Apresentacdo de Semindrios sobre os temas: Petrdleo e industria petroquimica, Plastico e a industria da mobilidade,
Plasticos e as embalagens, Plastico e a Medicina, Plasticos (Polimeros) Naturais e biodegradaveis, Plasticos na Construgdo Civil,
Plastico e a industria téxtil, Reciclagem de materiais Plasticos e ndo plasticos.

Habilidades e Competéncias:

Desenvolver a organizacdo, o método de escrita e de apresentacdo necessarios para a producdo de trabalhos técnicos e/ou
cientificos, monografias, teses, relatérios ou apresentagdes.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avalia¢do / Recuperagio:

Avaliacdo do projeto do TCC. Apresentacdo de trabalhos.

Bibliografia Basica:

LAKATOS, Eva M. Metodologia do trabalho cientifico: projetos de pesquisa, pesquisa bibliografica, teses de doutorado,
dissertacdes de mestrado, trabalhos de conclusdo de curso. 8. ed. Sdo Paulo, SP: Atlas, 2017.

SEVERINO, Antonio J. Metodologia do trabalho cientifico. 23. ed. rev. e atual. Sdo Paulo, SP: Cortez, 2007.




Componente Curricular: Introdugdo a Ciéncia dos Polimeros | | Codigo: PL123

Namero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
, , . o 12s/1°
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano):
ano
Ementa:

Abordagem dos processos de obtengdo de polimeros, sua estrutura e propriedades fisicas.

Objetivos:

Fornecer os conceitos e fundamentos cientificos dos comportamentos dos materiais poliméricos e as teorias que tratam das
relagdes entre suas estruturas e propriedades.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Conceito de Polimero e Materiais Plasticos; Tipos e Classificagdo; Homopolimeros, Copolimeros e Blendas Poliméricas; Peso
Molecular, Distribuicdo de Peso Molecular e Formas de Determinagao; Estereomerismo; Temperaturas de Transi¢do em
Polimeros; Reagdes de Polimerizagao; Relagdo Estrutura - Propriedades em Polimeros; Interagdes Moleculares.

Habilidades e Competéncias:

Empregar corretamente a terminologia e os conceitos sobre estruturas e propriedades do agregado polimérico.

Demonstrar entendimento geral do comportamento dos materiais plasticos nas mais diversas situagdes de processamento e
utilizagao.

Ao final do curso, o aluno deve ter uma visao clara do que é essa classe de materiais classificada como “Polimeros”.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagao de recursos audio visuais.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita.

Apresentacdo de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

AKCELRUD, Leni C. Fundamentos da ciéncia dos polimeros. Sdo Paulo, SP: Manole, 2007.
BILLMEYER, Fred W. Textbook of polymer science. 3. ed. New York, NY: John Wiley & Sons, 1984.

CANEVAROLO JUNIOR, Sebastido V. Ciéncia dos polimeros: um texto basico para tecndlogos e engenheiros. 3. ed. rev. e ampl.
Sdo Paulo, SP: Artliber, 2010.




Componente Curricular: Matérias Primas |

| Cédigo:  PL122

Numero de aulas semanais: 4

| Total de aulas (semestre ouano): 80

Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. | Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano):

22 s/1%no

Ementa:

Estudo da obtengdo, formulagdo e aplicagdo dos materiais pldsticos, estabelecimento das relagbes entre estrutura e

propriedades dos polimeros.

Objetivos:

Proporcionar situagdes de ensino-aprendizagem, para formagdo profissional de nivel técnico, enfocando aspectos como,
classificagdo, obtencdo, propriedades, processamento e aplicagdes dos principais materiais plasticos utilizados atualmente.

Constituir uma base de conhecimentos a respeito dos materiais pldsticos, que servira de subsidio para outras disciplinas do
curso, por exemplo, Processos de Fabricagdo e Selegao de Materiais e Projeto de Produto.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. Matérias Primas para Industria do Plastico.
1.1. Desenvolvimento histérico do Plastico.

1.2. Fontes de matérias primas para materiais plasticos.

1.3. Comparagdo entre as principais fontes de matérias primas.

1.4. Desenvolvimento de pegas em plastico.
2. Cargas e Aditivos

2.1. Teoria da ac¢do de reforgo das cargas.

2.2. Principais tipos de cargas.

2.3. Principais aditivos.
3. Polietileno

3.1. Introdugao.

3.2. Obtengdo do monémero.

3.3. Polimerizacao do etileno.

3.4. Estrutura quimica do polietileno.

3.5. Propriedades.

3.6. Processamento.

3.7.Tipos de Polietileno.

3.8. Aplicagdes.
4. Polipropileno

4.1. Introducao.

4.2. Preparacao do monomero de Propileno.

4.3. Obtencdo do Polipropileno.

4.4, Estrutura e propriedades do Polipropileno.

4.5. Processamento e Aplicacdes.

4.6. Polipropileno Copolimero.

4.7. Propriedades do Polipropileno Copolimero.

4.8. AplicacGes do Polipropileno Copolimero.

4.9. Polipropileno com modificador de Impacto.
5. Poliestireno

5.1. Introducdo.

5.2. Preparacdo do Mon6mero.

5.3. Polimerizagdo do Estireno.

5.4. Tipos de Poliestireno.

5.5. Estrutura e Propriedades do Poliestireno.

5.6. Poliestireno de Alto Impacto.

5.7. Processamento.




5.8. Aditivos.
5.9. AplicagGes.
5.10. Copolimero de Estireno — Acrilonitrila.
5.11. Terpolimero de Acrilonitrila — Butadieno — Estireno.
5.12. Poliestireno Expandido.
6. Policloreto de Vinila
6.1. Introdugao.
6.2. Preparagdo do Cloreto de Vinila.
6.3. Polimerizagdo do Cloreto de Vinila.
6.4. Estrutura do Cloreto de Vinila.
6.5. Caracteristicas dos Polimeros Comerciais (NUmero K).
6.6. Aplicagdes.
6.7. PVC no Mundo.
6.8. Questdes Ambientais.

Habilidades e Competéncias:

Selecionar e especificar matérias primas para o projeto de componentes em plastico.
Otimizar o processo produtivo, utilizando as bases conceituais de caracteristicas dos diversos materiais plasticos empregados.

Organizar e controlar adequadamente a estocagem e movimentagdo e preparagao de matérias primas, reagentes e produtos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Apresentacdo de seminarios em grupo sobre os materiais plasticos.

Avalia¢do / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderdo ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos trés avaliagdes ao longo do
semestre:

e Prova escrita.

e Apresentacdo de seminarios sobre os materiais plasticos subdivididos por grupos, em data previamente agendada.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugdo comentada das avaliacGes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicacdo de listas de exercicios para reforco de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.
e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recuperacao do aluno apés o final de um periodo de avaliagao.

Bibliografia Basica:

MILES, D. C.; BRISTON, J. H. Tecnologia dos polimeros. Sdo Paulo, Editora da USP, 1975.

BRYDSON, J. A. Plastics Materials. 7. ed. Nova Jersey: Butterworth-Heinemann, 1999.

Bibliografia Complementar:

MANO, Eloisa B. ; PACHECO, Elen B. A. V; BONELLI, Cldudia M.C. Meio ambiente, poluicéo e reciclagem. 2. ed. S3o Paulo, SP:
Blucher, 2010.




Componente Curricular: Quimica Organica ll | Codigo: PL214

Numero de aulas semanais: 3 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (piurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 29s/12 ano

Ementa:

Compreensdo dos conceitos, estruturas, propriedades, aplicagbes e regras de nomenclatura de compostos de diferentes
fungGes organicas e das caracteristicas dos diferentes tipos de reagdes quimicas de polimerizagdo.

Objetivos:

Proporcionar os conhecimentos de quimica necessarios para se estudar diferentes fungdes organicas e reagdes de
polimerizagao.

Contetido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Férmulas estruturais de moléculas organicas; estruturas, propriedades e aplicagdes da fungdo organica hidrocarboneto;
estruturas, propriedades e aplicagdes das fungdes organicas oxigenadas (alcoois, fenol, aldeido, cetonas, acido carboxilico,
éster e éter). estruturas, propriedades e aplicacGes das fungdes organicas nitrogenadas (aminas, amidas e nitrilas); estruturas,
propriedades e aplicagdes dos haletos organicos; Regras de nomenclatura de fun¢des organicas; Mecanismos e caracteristicas
de reagdes de polimerizagdao — adigao e condensagao. Exemplos de polimeros de adi¢ao e de condensacao.

Habilidades e Competéncias:

Reconhecer as fungdes organicas como uma ferramenta para o entendimento das rea¢Ges de polimerizagdao das diferentes
resinas e suas propriedades nos produtos.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avalia¢do / Recuperagio:

Aplicacdo de avalia¢Ges escritas e exercicios de fixacdo de conteudo.

Bibliografia Basica:

CANEVAROLO JR, Sebastido V. Ciéncia dos polimeros: um texto basico para tecndlogos e engenheiros. 3. ed. Sao Paulo:
Artliber, 2010.

LEMBO, Anténio. Quimica: realidade e contexto. S3o Paulo: Atica, 2006.

PERUZZO, Francisco M.; CANTO, Eduardo L. do. Quimica: na abordagem do cotidiano. 4. ed. S3o Paulo, SP: Saraiva, 2015.

Bibliografia Complementar:

BRUICE, PaulaY. Quimica Orgdnica. 4. ed. Sdo Paulo: Pearson Prentice Hall, 2006.
MCcMURRY, John. Quimica orgdnica. Revisdo técnica de Robson Mendes Matos. 3. ed. Sdo Paulo, SP: Cengage Learning, 2016.

SOLOMONS, Graham T. W.; FRYHLE, Graig B.; SNYDER, Scott A. Quimica orgdnica. 12. ed. Rio de Janeiro, RJ: Livros Técnicos e
Cientificos, 2018.




Componente Curricular: Desenho Técnico Il | Cddigo: DT215

Tempo de aula: 45’

Numero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas

Periodo (piurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 29s/192 ano

Ementa:

Elaboragdo de projetos de pegas e conjuntos com a utilizagdo de software CAD parametrizado, preparagdo de modelos para
impressao 3D.

Objetivos:

Aplicar os fundamentos de desenho técnico mecanico, criando modelos em software 3 D parametrizado, aplicando
os recursos disponiveis para otimizar a produc¢do e gestdo dos projetos gerados.

Realizar, em software CAD parametrizado, a montagem de conjuntos mecanicos simples com os modelos produzidos,
atribuindo-lhes movimentos e aplicando os estudos necessarios a validagdo do projeto.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. O que é Software 3D parametrizado?
1.1. Iniciando o SolidWorks.
1.2. Area grafica do programa.
1.3. Abrir, criar e salvar modelos.
2. Esbogo
2.1. Ferramentas de criagdo de esbogos.
2.2. Dimensionamento de esbogos.
2.3. Edigdo de esbocos.
3. Recursos basicos.
3.1. Produgao de sdlidos por extrusao.
3.2. Produgao de sdlidos por revolugao.
3.3. Recurso de corte extrudado
3.4. Recurso de corte revolucionado.
4. Ferramentas de modificagdo do modelo
4.1. Chanfro.
4.2. Filete.
4.3. Assistente de perfuracao.
5. Ferramentas de otimiza¢do da produg¢do do modelo
5.1. Comando casca.
5.2. Comando nervura.
5.3. Comando de espelhamento e escala.
5.4. Padrdo linear e padrao circular.
6. Ambiente de montagem
6.1. Inserindo os modelos.
6.2. Recursos de posicionamento.
6.3. Gerando uma andlise de movimentos.
6.4. Produzindo video
7. Ambiente de Drawing (2D).
7.1. Importando as vistas do modelo.
7.2. Inserindo dimensdes e notagdes.
7.3. Editando a legenda.




Habilidades e Competéncias:

Ler e interpretar Desenho Técnico Mecanico de pegas e conjuntos.
Criar modelo tridimensional com utilizagdo de Software 3D parametrizado.

Realizar a montagem de modelos, atribuindo-lhes posicionamento e fazendo a analise de movimentos necessarios.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.
Aulas em laboratério de informatica com utilizagdo de software dedicado.

Realizagdo de trabalhos praticos visando desenvolver habilidades no aluno.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e  Prova escrita.

e Realizagdo e entrega de Desenhos Técnicos com aplicagdo dos conhecimentos desenvolvidos.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugao comentada das avaliagdes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicagao de listas de exercicios para refor¢o de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e  Utilizagdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantao de duvidas.
e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recupera¢do do aluno apds o final de um periodo de avaliacao.

Bibliografia Basica:

BARETA, Deives R.; WEBBER, Jaine. Fundamentos do desenho técnico mecdnico. Caxias do Sul, RS: Educs, 2010.

PROVENZA, Francesco. Desenhista de mdquinas. Sao Paulo: Protec, 2010.

Bibliografia Complementar:

HENDERSON, José S.; PEIXOTO, Virgilio V. Manual bdsico de Desenho Técnico. Floriandpolis: UFSC, 2013.
MANFE, Giovanni; POZZA, Rino; SCARATO, Giovanni. Desenho técnico mecénico. S3o Paulo: Hemus, 2000.




Componente Curricular: Introdugdo a Ciéncia dos Polimeros Il | Codigo: PL216

Ndmero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
. , . o 225/10
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano):
ano
Ementa:

Abordagem dos processos de obtengdo de polimeros, sua estrutura e propriedades fisicas.

Objetivos:

Fornecer os conceitos e fundamentos cientificos dos comportamentos dos materiais poliméricos e as teorias que tratam das
relagdes entre suas estruturas e propriedades.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Mecanismos de polimerizagdo; Métodos Homogéneos de Polimeriza¢do, Polimerizagdo em massa e em solugdo. Métodos
Heterogéneos de Polimerizagdo, Polimerizagdo em suspensdo e em emulsdo; Relagdo Estrutura e Propriedades em Polimeros.

Habilidades e Competéncias:

Empregar corretamente a terminologia e os conceitos sobre estruturas e propriedades do agregado polimérico.

Demonstrar entendimento geral do comportamento dos materiais plasticos nas mais diversas situagdes de processamento e
utilizagao.

Ao final do curso, o aluno deve ter uma visao clara do que é essa classe de materiais classificada como “Polimeros”

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagao de recursos audio visuais.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita.

Apresentac¢do de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

AKCELRUD, Leni C. Fundamentos da ciéncia dos polimeros. Sdo Paulo, SP: Manole, 2007.
BILLMEYER, Fred W. Textbook of polymer science. 3. ed. New York, NY: John Wiley & Sons, 1984.

CANEVAROLO JUNIOR, Sebastido V. Ciéncia dos polimeros: um texto basico para tecnélogos e engenheiros. 3. ed. S3o Paulo,
SP: Artliber, 2010.




Componente Curricular: Processos de Fabricagao Il | Codigo: PL218

Ndmero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat. / Not. | Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 22 s/1%ano
Ementa:

Estudo dos processos de transformagdo aplicados aos materiais pldsticos e borrachas.

Objetivos:

Proporcionar situagdes de ensino-aprendizagem, para formagdo profissional de nivel médio, abordando aspectos como,
tecnologias de processamento por extrusdo de materiais plasticos e solucdo de defeitos de processamento em pegas plasticas.

Demonstrar no ambito industrial a aplicagdo de Normas de Higiene e Seguranga no Trabalho, bem como a aplicagdo das
Normas Técnicas pertinentes e de atendimento a Legislagdo Vigente.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. Introdugdo ao Processo de Extrusdo
1.1. Maquinas Extrusoras
1.2. Tipos de Extrusoras
1.3. Fungoes de uma Extrusora
1.4. Extrusoras de Rosca Unica
1.5. Elementos da Mdaquina
1.6. Matrizes de Extrusdo
1.7. Bombas de Engrenagens
1.8. Sistemas de desvolatilizacdo ou degasagem

2. Linhas de Extrusao
2.1. Extrusdo de Perfis (ndo tubulares)
2.2. Extrusdo de Perfis Tubulares
2.3. Revestimento de Fios e Cabos Elétricos
2.4. Extrusdo de Tubos Corrugados
2.5. Extrusdo de Filmes
2.6. Extrusdo sobre Substrato ndo Polimérico.
2.7. Co extrusdo de Filmes
2.8. Extrusdo de Filmes Planos Biorientados

3. Processos de Extrusdo N3o convencionais
3.1. Extrusdo de Fibras
3.2. Extrusdo de Fitas de Rafia
3.3. Extrusdo de Chapas Expandidas

4. Extrusdo em Extrusoras de Dupla Rosca
4.1. Configuracdes
4.2. Outros Tipos de Extrusora
4.3. Mecanismo de Transporte com Dupla Rosca
4.4. Perfis de Rosca
4.5. Mistura Dispersiva
4.6. Mistura Distributiva
4.7. Extrusdo em Cascata




Habilidades e Competéncias:

Desenvolver conhecimentos sobre processamento de materiais poliméricos, bem como, dos equipamentos destinados para
esse fim.

Identificar e caracterizar defeitos de processamento em pegas plasticas, identificando suas causas e propondo as solugdes
cabiveis.

Atender as Normas de higiene e seguranga no trabalho, bem como, a legislagdo vigente.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.
Aulas préticas.
Visitas técnicas a empresas da regido.

Debates sobre problemas de processamento.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderdo ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e Prova escrita.

e  Relatdrios de aulas praticas e visitas.

e Apresentagdo de semindrios.

e  Trabalhos de pesquisa.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugdao comentada das avalia¢des aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicagdo de listas de exercicios para refor¢co de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.
e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recuperacao do aluno apés o final de um periodo de avaliagao.

Bibliografia Basica:

BLASS, Arno. Processamento de polimeros. Floriandpolis: UFSC, 1990.

MANRICH, Silvio. Processamento de termopldsticos. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber Editora, 2005.

Bibliografia Complementar:

MICHAELI, Walter et al. Tecnologia dos pldsticos. Sao Paulo: Blucher, 1995.
TADMOR, Zehev; GOGOS Costas G. Principles of polymer processing. 2. ed. Nova Jersey, USA: Ed. Wiley, 2006.




Componente Curricular: Meio Ambiente e Reciclagem Il | Cddigo: PL219

Numero de aulas semanais: 2 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas

Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): Mat/Not

Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 29s/12 ano

Ementa:

Compreensdo dos conceitos de sustentabilidade ambiental, social e econémica; dos diferentes processos de reciclagem e
estudos de tendéncias atuais e inovagdes aplicados industria do plastico.

Objetivos:

Proporcionar os conhecimentos sobre sustentabilidade, diferentes processos de reciclagem e tendéncias atuais de tecnologia
na industria do plastico.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Panorama geral dos impactos ambientais dos pldsticos; dados anuais de crescimento da industria do plastico; conceitos de
reciclagem dos materiais plasticos; reciclagem mecanica dos plasticos; reciclagem quimica dos plasticos; reciclagem energética
dos plasticos; polimeros biodegradaveis; polimeros de fonte renovavel; processo de compostagem; novas tecnologias dos
materiais pldasticos.

Habilidades e Competéncias:

Conhecer os diferentes processos de reciclagem e estudos de tendéncias atuais e inovagdes, aplicados a industria do plastico e
compreender a contribuicdo destes aspectos para a ideia de sustentabilidade ambiental, social e econémica.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avaliagdo / Recuperagio:

Aplicacdo de avalia¢Oes escritas e exercicios de fixacdo de conteudo.

Bibliografia Basica:

MANO, Eloisa B. ; PACHECO, Elen B. A. V; BONELLI, Cldudia M.C. Meio ambiente, poluicéo e reciclagem. 2. ed. S3o Paulo, SP:
Blucher, 2010.

PIVA, Ana M.; WIEBECK, Hélio. Reciclagem do pldstico: como fazer da reciclagem um negécio lucrativo. Sdo Paulo, SP: Artliber,
2004.

Bibliografia Complementar:

NANI, Everton L. Meio ambiente e reciclagem: um caminho a ser seguido. Curitiba, PR: Jurud, 2007.




Componente Curricular: Matematica Aplicada Il | Codigo: PL220

Numero de aulas semanais: 2 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. | Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 22 s/1%no
Ementa:

Abordagem de conceitos para a resolugdo e andlise critica de problemas matematicos relacionados a situagdes envolvidas na
atuacdo profissional.

Objetivos:

Proporcionar os conhecimentos de matematica necessarios para o estudo de outras disciplinas do curso que exigem célculos e
leitura e interpretagao de dados.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Equagdes de 12 e 22 graus; fungdes de 12 e 22 graus, geometria planar e diferentes tipos de figuras geométricas, uso de
softwares de calculos e construgdo de tabelas.

Habilidades e Competéncias:

Aprender a aplicar operagdes matematicas, modelar e entender através do uso de ferramentas matematicas os principais
fendmenos na drea de processamento e caracterizagdo de polimeros.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avaliagdo / Recuperagio:

Instrumentos de avaliagdo:
Prova escrita.

Listas de exercicios.

Bibliografia Basica:

TROTTA, Fernando; IMENES, Luiz M.; JAKUBOVIC, José. Matemdtica aplicada segundo grau: manual do professor. Sdo Paulo,
SP: Moderna, 1980.

TURNER, J. C. Matemdtica moderna aplicada. Madrid: Alianza, 2007.

Bibliografia Complementar:

PAIVA, Manoel. Matemadtica. 3. ed. Sdo Paulo: Moderna, 2015.




Componente Curricular: Desenvolvimento de Produto | | Cddigo: PL312

Numero de aulas semanais: 2 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
. , . o 325/2¢0
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano):
ano
Ementa:

Abordagem do uso de ferramentas de marketing na geragdo de oportunidades para novos produtos.

Objetivos:

Fornecer metodologia para o processo de selecdo de materiais voltada aos aspectos de projetos e/ou melhoria de novos
produtos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Definicdo de marketing. Produto. Marca. Estratégias para criacdo de marcas. Estratégias de precificacao.
Estratégias de comunicacdo. Busca de oportunidades para novos produtos.

Habilidades e Competéncias:

Conhecer os conceitos de Produto, Preco, Praga e Promog¢dao do mix de marketing.
Conhecer os usos das ferramentas de marketing na geragdo de oportunidades para novos produtos na drea de materiais
plasticos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.
Estudos de caso.

Pesquisas na Internet.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita.

Apresentac¢do de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

KOTLER, Philip. Administragdo de marketing: analise, planejamento e controle. v. 3. Sdo Paulo, SP: Atlas, 1981.

ROZENFELD, Henrique. Gestdo de desenvolvimento de produtos: uma referéncia para a melhoria do processo. Sdo Paulo, SP:
Saraiva, 2006.




Componente Curricular: Matérias Primas Il | Cddigo: PL200

Namero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
. , . - 325/2¢0
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano):
ano
Ementa:

Abordagem de aspectos de selegdo e especificagdo de matérias primas para o projeto de componentes na industria plastica.

Objetivos:

Oferecer ao aluno o conhecimento e informagdes bdsicas sobre os polimeros classificados como plasticos de engenharia e
plasticos especiais, incluindo obtengdo, principais propriedades, formas de processamento e principais aplicagées.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Introdugdo, Mondmeros / Sintese, Principais Propriedades, Processamento e AplicagBes das seguintes classes poliméricas:
Poliamidas, Poliésteres (PET / PBT) e blendas PC/PBT, Polimeros Acrilicos (PMMA / PAN), Poliesteres (PPO/Noryl/ Noryl GTX,
PEEK), Policarbonato e Blendas de PC/ABS, Poliacetal, Polisulfetos (PPS), PolitetraFluor Etieleno), Polimeros Celuldsicos
(Acetato e Nitrato de Celulose).

Habilidades e Competéncias:

Selecionar e especificar matérias primas para o projeto de componentes em plastico termoplasticos classificados como
plasticos de engenharia e especialidades.

Otimizar o processo produtivo, utilizando as bases conceituais de caracteristicas dos diversos materiais plasticos empregados.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagao de recursos audio visuais.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliagdo:
Prova escrita.

Apresentac¢do de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

AKCELRUD, Leni C. Fundamentos da ciéncia dos polimeros. Sdo Paulo, SP: Manole, 2007.

DORNELLES FILHO, Augusto M. L. Pldsticos de engenharia: sele¢do eletrénica no caso automotivo. Sao Carlos, SP; Sdo Paulo, SP:
Associacdo Brasileira de Polimeros: Artliber, 2009.




Componente Curricular: Projeto de Moldes | Cédigo: PL304

Ndmero de aulas semanais: 3 Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat. e Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 32/2¢
Ementa:

Desenvolvimento de projetos de moldes destinados a moldagem por injecdo de materiais plasticos.

Objetivos:

Planejar e projetar ferramental para a transformagdo e moldagem de materiais pldsticos em produtos, observando suas
caracteristicas particulares e atendendo as normas técnicas, ambientais e de seguranca no trabalho.

Desenvolver conhecimento sobre moldes, para permitir a discussdo em condicdo de igualdade, com fornecedores de
ferramentas e dispositivos destinados a moldagem de materiais plasticos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. Conceitos fundamentais

2. Classificagdao dos Moldes de Injegao.

2.1. Segundo o numero de placas funcionais.

2.2. Segundo o tipo de sistema de extragado.

2.3. Segundo o sistema de alimentacao.

Sistemas de Refrigeragao.

Calculos técnicos envolvidos no projeto de moldes.
Principais materiais utilizados na construg¢do de moldes.
Componentes padronizados empregados em moldes

oueEwW

Habilidades e Competéncias:

Identificar e especificar materiais para o perfeito funcionamento dos moldes de injecdo.

Determinar o tipo de molde mais adequado para a moldagem de um produto, com base na matéria prima escolhida e
caracteristicas do design.

Conhecer o processo de fabricagdo dos moldes de injecdo, propondo modificagdes quando necessdrio e otimizando custos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Apresentacdo de seminarios em grupo sobre os materiais plasticos.

Avalia¢do / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e Prova escrita.

e Apresentacdo de seminarios sobre os materiais plasticos subdivididos por grupos, em data previamente agendada.

O processo de recuperagdo ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugdo comentada das avaliagGes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicacdo de listas de exercicios para reforco de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e  Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.
e Aplicacdo de instrumento especifico para verificar a recuperacdo do aluno apés o final de um periodo de avaliacdo.




Bibliografia Basica:

HARADA, Julio. Moldes para injecdo de termopldsticos: projetos e principios bdsicos. Sdo Paulo: Artlieber, 2004.

Bibliografia Complementar:

CRUZ , Sérgio da. Moldes de injecdo: termoplasticos, termofixos, zamak, aluminio. Sdo Paulo: Hemus, 2009.

PROVENZA, Francisco. Moldes para pldsticos. Sao Paulo, SP: Editora Provenza, 1993.




Componente Curricular: Automagdo e controle | | Cdodigo: PL311

Tempo de aula: 45’

Numero de aulas semanais: 3 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas

Periodo (piurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 19s/22 ano

Ementa:

Compreensdo das caracteristicas, propriedades e funcionamento de circuitos hidraulicos e pneumaticos e como estes sdo
aplicados em processos de produgao e automagao industrial.

Objetivos:

Prover aos alunos os conhecimentos necessarios sobre processos de automagéao industrial, construgdo de circuitos hidraulicos
e pneumdticos e como estes sdo aplicados aos processos industriais caracteristicos da atuagdo do Técnico em Plasticos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Propriedades de fluidos comprimidos; funcionamento e simbologia de dispositivos hidraulicos e pneumaticos, sistemas de
producdo e automagao; conceitos basicos de controle; sistemas de controle; modelos de sistemas; loop causal; realimentagdo
positiva / negativa; diagramas de processo; automacdo de processos continuos; conceitos e aplicagdes de sistemas
supervisorios; sistemas de controle PID; simulagdo de sistemas continuos; instrumentagao analdgica e digital.

Habilidades e Competéncias:

Entendimento do processo produtivo a fim de definir o tipo e o nivel adequado de automacado utilizado na pratica da atuagao
profissional do Técnico em Plasticos.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador. Aulas
praticas utilizando a instrumentagao de circuitos pneumaticos analdgicos.

Avalia¢do / Recuperagio:

AvaliagGes escritas tedricas individuais e avaliagGes praticas em grupo.

Bibliografia Basica:

Apostila M1001-1 BR —Tecnologia Pneumatica Industrial da Parker Hannifin Ind. Com. Ltda. Parker Training.
Apostila M2001-2 BR - Tecnologia hidraulica industrial da Parker Hannifin Ind. Com. Ltda. Parker Training.
CAMARGO, Valter L. A. de. Elementos de automagdo. S3o Paulo, SP: Erica: Saraiva, 2014.

Bibliografia Complementar:

MORAES, Cicero C. de; CASTRUCCI, Plinio de L. Engenharia de automagdo industrial. 2. ed. Rio de Janeiro, RJ: Livros Técnicos e
Cientificos, 2007.




Componente Curricular: Aditivagao | Cddigo: PL313

Namero de aulas semanais: 02 | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (piurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 39s/292 ano

Ementa:

Abordagem dos fundamentos fisicos e quimicos dos processos de aditivagdo de polimeros utilizados na industria de artefatos
plasticos.

Objetivos:

Proporcionar conhecimento necessario para operar equipamentos de processamento de materiais plasticos dentro de
condigdes adequadas e entender pardmetros de processamento.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Os aditivos e a evolugdo dos polimeros, Importdncia técnica e mercadoldgica dos aditivos, Requisitos gerais dos aditivos. Tipos
e classificagdo. Processos de migracdo de aditivos. Métodos de preparagdo de formulagdes. Principais classes de aditivos para
polimeros, mecanismo de agdo, compatibilidade e degradacao.

Habilidades e Competéncias:

Compreensdo quanto a formulagdes de aditivos utilizados na industria de artefatos plasticos.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avaliagdo / Recuperagio:

AvaliagGes escritas.

Bibliografia Basica:

DE PAOLI, Marco A. Degradagdo e estabilizagdo de polimeros. Sao Paulo, SP: Artliber, 2009.
RABELLO, Marcelo. Aditivagdo de polimeros. Sao Paulo, SP: Artliber, 2000.
RABELLO, Marcelo; PAOLI, Marco A. de. Aditivagdo de termopldsticos. Sao Paulo, SP: Artliber, 2013.




Componente Curricular: Processos de Fabricagdo Il | Codigo: PL308

Ndmero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): Mat./Not.

Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 19s/2%no

Ementa:

Estudo dos processos de transformagdo aplicados aos materiais pldsticos e borrachas.

Objetivos:

Proporcionar situagdes de ensino-aprendizagem, para formagdo profissional de nivel técnico, enfocando aspectos como,
técnicas de processamento de materiais plasticos pelo processo de inje¢do e solugdo de defeitos de processamento em pegas
pldsticas obtidas por esse processo de moldagem.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. Moldagem por Injegdo
1.1. Caracteristicas e Generalidades do Processo
1.2. Maquinas Injetoras — Tipos e Caracteristicas Construtivas
1.3. Equipamentos periféricos inerentes ao processo.
1.4. Calculo das Capacidades de Injecdo e Plastificagao
1.5. Calculo da Forga de Fechamento
1.6. Variaveis do Processo de Inje¢do
1.7. Estudo de Defeitos, Causas e Solugdes em pegas injetadas.
1.8. Controle de qualidade no processo de injegao.

Habilidades e Competéncias:

Preparar e regular a maquina injetora corretamente, realizando os calculos técnicos inerentes ao processo.
Operar equipamentos de processamento de materiais plasticos por injecdo, dentro de condi¢Ges adequadas.

Identificar e caracterizar defeitos de processamento em pecas plasticas injetadas, propondo solugdes para os mesmos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.
Aulas préticas realizadas nas oficinas do SENAI.
Visitas técnicas a empresas da regiao.

Debates sobre problemas de processamento.

Avalia¢3o / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagcdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliages ao longo do
semestre:

e Prova escrita.

e  Relatdrios de aulas praticas e visitas.

e Apresentacdo de seminarios.

e  Trabalhos de pesquisa.

O processo de recuperagdo ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugdo comentada das avaliagGes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicacdo de listas de exercicios para reforco de conteudos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.




Bibliografia Basica:

BLASS, Arno. Processamento de polimeros. Floriandpolis: UFSC, 1990.

MANRICH, Silvio. Processamento de termopldsticos. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber Editora, 2005.

Bibliografia Complementar:

MICHAELI Walter et al. Tecnologia dos pldsticos. Sdo Paulo: Blucher, 1995.

TADMOR, Zehev; GOGOS Costas G. Principles of polymer processing. 2. ed. Nova Jersey, USA: Ed. Wiley, 2006.




Componente Curricular: Técnicas de Laboratério | | Cddigo: PL309

Namero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (piurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 32 s/2%ano

Ementa:

Abordagem de aspectos de experimentagdo pratica em laboratério.

Objetivos:

Proporcionar ao aluno o contato com nogdes de laboratério, sintese de polimeros e as principais técnicas de caracterizagdo de
materiais poliméricos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Conceitos de analise térmica, mecanica, estabilidade quimica, degradagdo, comportamento reolégico, identificagdo de
polimeros e inflamabilidade. Nog¢des de Seguranga em Laboratério. Caracterizagdo de materiais poliméricos. Ensaios
Reoldgicos. Medidas do indice de Fluidez (MFI). Ensaios Fisicos e Quimicos. Medidas de densidade absoluta e densidade
aparente. Medidas de Solubilidade de Polimeros, Ensaios Mecanicos. Ensaio de tragdo. Ensaio de Flexdo. Praticas relacionadas
aos conceitos organizadas de forma paralela a aprendizagem dos mesmos.

Habilidades e Competéncias:

Desenvolver habilidades para trabalhar em laboratdrio e elaborar relatdrios técnicos / cientificos.

Desenvolver habilidade para trabalhar em equipe e desenvolver pesquisa bibliografica.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagao de recursos audio visuais.

Aulas praticas em laboratorio.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita individual.

Relatdrios das praticas desenvolvidas.

Bibliografia Basica:

CANEVAROLO JR., Sebastido V. Técnicas de caracterizagdo de polimeros. Sdo Paulo: Ed. Artliber, 2004.

LUCAS, Elizabete F.; SOARES, Bluma G.; MONTEIRO, Elizabeth. Caracteriza¢éo de Polimeros: determinagdo de peso molecular e
analise térmica. Série Instituto de Macromoléculas. Rio de Janeiro: Ed. E-papers, 2001.

MANO, Eloisa B.; MENDES, Luis C. Identifica¢Go de pldsticos, borrachas e fibras. Sao Paulo: Ed. Edgard Blucher, 2000.




Componente Curricular: Administragao da Produgdo | | Cddigo: PL320

Numero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas

Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): Mat./Not.

Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 32 s/2%no

Ementa:

Abordagem das principais caracteristicas dos sistemas produtivos para entendimento da necessidade de planejamento e
controle dos recursos necessarios para a obtengdo de produtos e servigos.

Objetivos:

Entender os principios da administragdo da produgdo. Analisar a organizagdo do trabalho, o arranjo fisico e o Planejamento e
Controle da Produgao.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Histérico e Objetivos da administracao da producdo; Recebimento e Armazenamento de materiais; Gerenciamento de
estoques; Lotes de reposicdo; Layout; Estudo de tempos.

Habilidades e Competéncias:

Compreensao e capacidade de interagir no processo de gestdao da produgao de processos produtivos da industria do plastico.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagao de recursos audio visuais.
Estudos de caso.

Pesquisas na Internet.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita.

Apresentac¢do de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

CHIAVENATO, Idalberto. Administra¢to da produg¢éo. Sdo Paulo: Campus, 2005.
MARTINS, Petrénio G.; LAUGENI, Fernando P. Administracdo da produgdo. Sdo Paulo: Saraiva, 2005.
SLACK, Nigel et al. Administra¢do da produgdo. Sdo Paulo: Atlas, 2007.

Bibliografia Complementar:

ARAUJO, Marcos A. de. Administracdo de produgdo e operagdes. S3o Paulo: Brasport, 2009.
MICHAELI, W. et al. Administragdo da producéio e operag¢bes. Rio de Janeiro: Campus, 2005.




Componente Curricular: Desenvolvimento de Produto Il | Cddigo: PL412

Numero de aulas semanais: 2 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 40 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 49s/29 ano

Ementa:

Abordagem dos aspectos da dinamica da Inovagdo e sua aplicagdo em desenvolvimento de produtos.

Objetivos:

Fornecer metodologia para o processo de selecdo de materiais voltada aos aspectos de projetos e/ou melhoria de novos
produtos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Gaps de mercado, mapeamento de percepgdo e de oportunidades, Phase-gate, protétipos, MVP e validagdo.

Habilidades e Competéncias:

Capacidade de entendimento das fun¢des de um produto e da inser¢do empresarial.
Entendimento das praticas do desenvolvimento de produtos dentro da drea de materiais pldsticos.

Trabalhar na inter-relagdo entre capacidades de uma empresa do setor de plasticos e o atendimento as necessidades de
mercado em termos de produtos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.
Estudos de caso.

Pesquisas na Internet.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliagdo:
Prova escrita.

Apresentac¢do de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

KIM, Chan W. ; MAUBORGNE, Renee. A estratégia do oceano azul: como criar novos mercados e tornar a concorréncia
irrelevante. 16. ed. Rio de Janeiro, RJ: Elsevier, 2005.

KOTLER, Philip. Administragdo de marketing: andlise, planejamento e controle. v. 3. Sdo Paulo, SP: Atlas, 1981.

ROZENFELD, Henrique. Gestdo de desenvolvimento de produtos: uma referéncia para a melhoria do processo. Sdo Paulo, SP:
Saraiva, 2006.

Bibliografia Complementar:

MAXIMIANO, Antbnio C. A. Administracdo de projetos: como transformar ideias em resultados. 4. ed. Sdo Paulo: Atlas, 2010.

ROMEIRO FILHO, Eduardo et al. Projeto do produto. Rio de Janeiro: Elsevier, 2009.




Componente Curricular: Matérias Primas IlI | Cddigo: PL325
Ndmero de aulas semanais: 3 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’
Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 425/29 ano

Ementa:

Estudo dos tipos e propriedades de materiais elastoméricos, bem como de suas aplicacdes mais relevantes.

Objetivos:

Proporcionar situagdes de ensino-aprendizagem, para formagdo profissional de nivel técnico, enfocando aspectos como,

classificagdo, obtenc¢do, propriedades,

atualmente.

processamento e aplicagbes dos principais materiais elastoméricos utilizados

Constituir uma base de conhecimentos a respeito dos materiais elastoméricos, que servira de subsidio para outras disciplinas
do curso, por exemplo, Processos de Fabricacado, Selecao de Materiais, Projeto de Produto e Projeto de Moldes.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

1.

ukwb

Histdrico da utilizagdo da borracha como matéria prima.

Cargas reforgantes e inertes.
Aditivos para compostos elastoméricos.
Vulcanizagao, teoria e metodologias.
Borracha natural.

5.1. Caracteristicas.

5.2. Compostos.

5.3. Aplicagdes
Borracha de polibutadieno

6.1. Caracteristicas

6.2. Compostos

6.3. Aplica¢oes
Borracha de estireno butadieno

7.1. Caracteristicas

7.2. Compostos

7.3. Aplica¢des
Copolimeros de butadieno acrilonitrila

8.1. Caracteristicas

8.2. Compostos

8.3. Aplicac¢des
Borrachas de etileno propileno

9.1. Caracteristicas

9.2. Compostos

9.3. Aplicac¢oes

10. Elastomeros de policloropreno

10.1. Caracteristicas
10.2. Compostos
10.3. AplicagGes

11. Borrachas de Silicone

11.1. Caracteristicas
11.2. Compostos
11.3. AplicacgGes.




Habilidades e Competéncias:

Selecionar e especificar matérias primas para o projeto de componentes em borrachas.

Otimizar o processo produtivo, utilizando as bases conceituais de caracteristicas dos diversos materiais elastoméricos
empregados.

Organizar e controlar adequadamente a estocagem e movimentagdo e preparacdo de matérias primas, reagentes e produtos.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Apresentagdo de semindrios em grupo sobre os materiais plasticos.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e  Prova escrita.

e Apresentagdo de semindrios sobre os materiais plasticos subdivididos por grupos, em data previamente agendada.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugao comentada das avaliagdes aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicagao de listas de exercicios para refor¢o de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e  Utilizagdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantao de duvidas.
e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recuperagao do aluno apés o final de um periodo de avaliagao.

Bibliografia Basica:

GARBIM, Valdemir J. Borrachas: tecnologia, caracteristicas, compostos e aplica¢gdes. Rio de Janeiro: Publit Solu¢des Editoriais ,
2011.




Componente Curricular: Tecnologia de Embalagens Plasticas | Codigo: PL420

Numero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas

Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): Mat./Not.

Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 425/29 ano

Ementa:

Abordagem dos conhecimentos de formulagdo de embalagens plasticas, sua caracterizagdo e aplicagdo.

Objetivos:

Proporcionar conhecimentos quanto a propriedades fisico-quimicas das diferentes embalagens plasticas.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Materiais Plasticos para Embalagens Flexiveis, Aditivos e Adesivos, Tipos, Formatos e Terminologia, Caracterizagdo Quimica,
Mecanica, Térmica, Fisica e Dimensional. Propriedades de Barreira. Integridade do Sistema de Fechamento. Roétulos
Autoadesivos.

Habilidades e Competéncias:

Entendimento de composi¢ao, formulagdo, desenvolvimento, caracterizagdo e aplicagao de embalagens plasticas.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador.

Avaliagdo / Recuperagio:

Provas individuais e relatdrios das praticas Desenvolvidas.

Bibliografia Basica:

CARVALHO, Maria A. Engenharia de embalagens: uma abordagem técnica do desenvolvimento de projetos de embalagem. Sao
Paulo, SP: Novatec Editora, 2008.

EMBALAGENS PLASTICAS FLEXIVEIS: principais polimeros e avaliacdo de propriedades. Edigdo de Claire I. G. L Sarantopoulos,
Fabio Gomes Teixeira. 2. ed. Campinas, SP: ITAL/CETEA, 2017.




Componente Curricular: Automagdo e Controle I | Codigo: PL411

Numero de aulas semanais: 3 aulas | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral):  Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 42s/1° ano

Ementa:

Compreensdo das caracteristicas, propriedades e funcionamento de circuitos eletrohidraulicos, eletropneumaticos, de légica
de relés e controladores légicos programaveis e como estes sdo aplicados em processos de produgdo e automagao industrial.

Objetivos:

Prover aos alunos, os conhecimentos necessdrios sobre os processos de automagdo industrial, construgdo de circuitos
hidraulicos e pneumaticos, légica de relés, uso e programacdo de controladores légicos programaveis e como esses sdo
aplicados em processos de produgao e automagado industrial.

Conteudo programatico/Bases Tecnoldgicas:

Transdutores; Automacdo comercial / bancaria; Sistemas discretos; CLP, CNC, DNC, painéis elétricos; Robdtica; Sistemas
CAID/CAE/CAD/CAM; Integracdo de processos; CIM; Redes de computadores; Sistemas flexiveis de manufatura; Sistemas
flexiveis de automacgdo; Concepgdo, operacdo e gestdao da operagao em sistemas automatizados; Tecnologia e sociedade.

Habilidades e Competéncias:

Capacitagdo para alterar as caracteristicas de processos produtivos vinculados a automacgao. Aprofundar a tecnologia de
automacado vinculada aos processos da industria 4.0.

Metodologia:

Aulas expositivas tedricas com a utilizagcdo dos diversos recursos audiovisuais: quadro de sala, multimidia e computador. Aulas
praticas utilizando estrutura de laboratodrio.

Avalia¢do / Recuperagio:

Aplicacdo de avalia¢Oes escritas e exercicios de fixacdo de conteudo. Aplicacdo de avaliagGes praticas em laboratério.

Bibliografia Basica:

CAMARGO, Valter L. A. de. Elementos de automagdo. Sdo Paulo, SP: Erica, 2014.

MORAES, Cicero C. de; CASTRUCCI, Plinio de L. Engenharia de automagdo industrial. 2. ed. Rio de Janeiro, RJ: Livros Técnicos e
Cientificos, 2007.

Bibliografia Complementar:

FRANCHI, Claiton M.; ARLINDO, Valter L. Controladores Idgicos programdveis: sistemas discretos. Sdo Paulo: Editora Erica,
2008.

PETRUZELLA, Frank D. Controladores Logicos Programdveis. 4. Ed. Porto Alegre, RS: Editora Bookman, 2013.




Componente Curricular: Processos de Fabricagdo IV | Codigo: PL40O7

Tempo de aula: 45’

Numero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 42s/2°%ano

Ementa:

Estudo dos processos de transformagdo aplicados aos materiais pldsticos e borrachas.

Objetivos:

Proporcionar situagdes de ensino-aprendizagem, para formacgao profissional de nivel técnico, enfocando aspectos como,
técnicas de processamento por sopro e termoformagdo de materiais pldsticos, bem como, a solugdo de defeitos de
processamento em pegcas plasticas obtidas por esses processos de moldagem.

Desenvolver conhecimentos de como é realizada a colorimetria de materiais plasticos e quais sdo as técnicas e equipamentos
utilizados para a avaliagao e corregao da pigmentagao dos mesmos.

Conteudo programatico/Bases Tecnoldgicas:

1. Moldagem por Sopro

1.1. Processos de Injegao e Sopro e Extrusao e Sopro
1.2. Equipamentos

1.3. Cabecotes

1.4. Programacao de Parison

1.5. Sele¢do de Matérias Primas

1.6. Molde e Design

1.7. Controle de Qualidade

1.8. Guia para Solugdo de Problemas

2. Colorimetria
2.1. Estudo das Cores — Teoria Ondulatdria
2.2. Cor Luz e Cor Pigmento
2.3. Cores Complementares
2.4. Cores frias e cores quentes
2.5. Cores Primarias, Secundarias e Terciarias
2.6. Métodos de Avaliagao das Cores
2.7. Concentrados de Cor — Tipos e Caracteristicas
2.8. Problemas, Causas e Solu¢des na Pigmentacdo de Materiais Plasticos.

3. Termoformacdo
3.1. Caracteristicas e Generalidades do Processo
3.2. Variantes do Processo
3.3. Controle da Tensdo Residual
3.4. Resfriamento
3.5. Aparado
3.6. Moldes com Conformacdo de Fundo.




Habilidades e Competéncias:

Identificar os principais elementos da moldagem por sopro relacionados a cabegotes, mecanismos de sopro e moldes.
Garantir o controle de qualidade em produtos soprados atuando no processo e corrigindo defeitos.

Aplicar corretamente as técnicas de pigmentagdo em materiais plasticos.

Operar equipamentos de avaliagdo de cores, efetuando as corregdes necessdrias para adequar uma amostra ao padrao.
Identificar e selecionar as variantes do processo de termoformagdo mais adequadas a cada produto.

Resolver problemas de tensionamento e dimensionamento em produtos termoformados .

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos dudio visuais.
Aulas préticas realizadas nas oficinas do SENAI.
Visitas técnicas a empresas da regido.

Debates sobre problemas de processamento.

Avaliagdo / Recuperagio:

Os instrumentos de avaliagdo poderao ser os abaixo relacionados, com aplicagdo de pelo menos duas avaliagdes ao longo do
semestre:

e Prova escrita.

e  Relatdrios de aulas praticas e visitas.

e Apresentacdo de semindrios.

e Trabalhos de pesquisa.

O processo de recuperagao ocorrera simultaneamente ao desenvolvimento das aulas com a:
e  Resolugdao comentada das avalia¢Ges aplicadas durante o semestre no momento da entrega das notas.
e Aplicagdo de listas de exercicios para reforco de conteldos que os alunos sentirem mais dificuldade.
e  Utilizacdo do recurso da monitoria, com assessoria dos monitores designados para plantdo de duvidas.
e Aplicagdo de instrumento especifico para verificar a recuperagdo do aluno.

Bibliografia Basica:

BLASS, Arno. Processamento de polimeros. Floriandpolis: UFSC, 1990.

MANRICH, Silvio. Processamento de termopldsticos. 2. ed. Sdo Paulo: Artliber Editora, 2005.

Bibliografia Complementar:

MICHAELI Walter et al. Tecnologia dos pldsticos. Sdo Paulo: Blucher, 1995.
TADMOR, Zehev; GOGOS Costas G. Principles of polymer processing. 2. ed. Nova Jersey, USA: Ed. Wiley, 2006.




Componente Curricular: Técnicas de Laboratério Il | Cddigo: PL419

Numero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas

Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): Mat./Not.

Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 425/29 ano

Ementa:

Abordagem de aspectos de experimentagdo pratica em laboratério.

Objetivos:

Proporcionar ao aluno o contato com nogdes de laboratério, sintese de polimeros e as principais técnicas de caracterizagdo de
materiais poliméricos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

Caracterizagdo de materiais poliméricos. Ensaios Mecanicos: Ensaio de Resisténcia ao Impacto Izod e Charpy. Ensaios Térmicos
HDT e Vicat . Analise Térmica Diferencial (DSC) e Andlise Dindmica Mecanica (DMA). Identificagdo de Polimeros via FTIR — aula
expositiva. Analise morfoldgica — microscopia eletrénica de varredura e microscopia dptica — aula expositiva.

Habilidades e Competéncias:

Desenvolver habilidades para trabalhar em laboratdrio e elaborar relatdrios técnicos / cientificos.

Desenvolver habilidade para trabalhar em equipe e desenvolver pesquisa bibliografica.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagdo de recursos audio visuais.

Aulas praticas em laboratorio.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita individual.

Relatdrios das praticas desenvolvidas.

Bibliografia Basica:

CANEVAROLO JR., Sebastido V. Técnicas de caracterizagdo de polimeros. Sdo Paulo: Ed. Artliber, 2004.

LUCAS, Elizabete F.; SOARES, Bluma G.; MONTEIRO, Elizabeth. Caracteriza¢éo de Polimeros: determinagdo de peso molecular e
analise térmica. Série Instituto de Macromoléculas. Rio de Janeiro: Ed. E-papers, 2001.

MANO, Eloisa B.; MENDES, Luis C. Identifica¢Go de pldsticos, borrachas e fibras. Sao Paulo: Ed. Edgard Blucher, 2000.




Componente Curricular: Administragao da Produgdo Il | Cédigo: PL420

Numero de aulas semanais: 03 | Total de aulas (semestre ouano): 60 Semestre: 20 semanas | Tempo de aula: 45’

Periodo (biurno / Vespertino / Noturno / Integral): ~ Mat./Not. Periodo de oferecimento da disciplina (semestre/ano): 425/29 ano

Ementa:

Abordagem das principais ferramentas de controle e de apoio a gestdo para compreensdo do processo de integracdo do
negdcio.

Objetivos:

Fornecer os fundamentos dos processos de gestdo da produgao e otimizagao dos recursos industriais, dando, desta forma, uma
visdo das operagdes tipicas das industrias do setor de plasticos.

Conteuido programatico/Bases Tecnoldgicas:

MRP; MRP IlI; Programacao da producao; Método do caminho critico; Tecnologia de grupo; Just in Time.

Habilidades e Competéncias:

Compreensdo e capacidade de interagir no processo de gestdao da produgao de processos produtivos da industria do plastico.

Metodologia:

Aulas expositivas com utilizagao de recursos audio visuais.
Estudos de caso.

Pesquisas na Internet.

Avalia¢do / Recuperagio:

Instrumentos de avaliacdo:
Prova escrita.

Apresentacdo de seminarios.

Trabalhos de pesquisa.

Bibliografia Basica:

CHIAVENATO, Idalberto. Administra¢Go da produg¢éo. Sdo Paulo: Campus, 2005.
MARTINS, Petrénio G.; LAUGENI, Fernando P. Administracdo da produgdo. Sdo Paulo: Saraiva, 2005.
SLACK, Nigel et al. Administrac¢do da produgdo. Sdo Paulo: Atlas, 2007.

Bibliografia Complementar:

ARAUJO, Marcos A. de. Administracdo de produgdo e operagbes. S3o Paulo: Brasport, 2009.

MICHAELI W. et al. Administragdo da producgdo e operacdes. Rio de Janeiro: Campus, 2005.




4.6. A¢oes inclusivas de atendimento as pessoas com necessidades educacionais especiais e abordagens
pedagdgicas objetivando o desenvolvimento de competéncias e habilidades.

Considerando a Lei Federal, n? 13.146, de 6 de julho de 2015, onde em seu artigo 12 institui a Lei
Brasileira de Inclusdo da Pessoa com Deficiéncia (Estatuto da Pessoa com Deficiéncia), destinada a
assegurar e a promover, em condicoes de igualdade, o exercicio dos direitos e das liberdades fundamentais
por pessoa com deficiéncia, visando a sua inclusdo social e cidadania. E, seu Artigo. 82 onde “E dever do
Estado, da sociedade e da familia assegurar a pessoa com deficiéncia, com prioridade, a efetivacdo dos
direitos referentes a vida, a saude, a sexualidade, a paternidade e a maternidade, a alimentacdo, a
habita¢do, a educacdo, a profissionaliza¢do, ao trabalho, a previdéncia social, a habilitacdo e a reabilita¢do,
ao transporte, a acessibilidade, a cultura, ao desporto, ao turismo, ao lazer, a informagao, a comunicagao,
aos avangos cientificos e tecnoldgicos, a dignidade, ao respeito, a liberdade, a convivéncia familiar e
comunitdria, entre outros decorrentes da Constituicdo Federal, da Convengdo sobre os Direitos das
Pessoas com Deficiéncia e seu Protocolo Facultativo e das leis e de outras normas que garantam seu bem-
estar pessoal, social e econdmico”, as ag¢des inclusivas para atendimento as pessoas com necessidades
educacionais especiais serdao determinadas e aplicadas em concordancia com as orientagbes presentes no
Planejamento Politico Pedagdgico do Colégio.

O modelo adotado pela legislagio brasileira para a educagdo profissional, tornando-a
complementar a educagao bdsica, pressupbe que o processo educativo deverd propiciar situagdes de
ensino-aprendizagem onde o aluno possa consolidar e integrar as competéncias e habilidades adquiridas
no ensino médio aquelas necessarias para sua formacao profissional.

A organizagao do curriculo em unidades modulares organizadas em disciplinas, longe de objetivar a
fragmentacdo do conhecimento, visa estabelecer os recortes das diversas areas dos saberes necessarios a
formacao profissional.

Assim, a abordagem pedagdgica dos conteldos de aprendizagem sera através de situagOes
problema, especificas ou genéricas (temas abrangentes ou projetos), extraidas da realidade profissional da
habilitacdo em questdo e do contexto social, econémico e cultural do mundo do trabalho no qual a
profissdo estad inserida.

O desenvolvimento do processo de ensino-aprendizagem a partir da solu¢do de problemas visa:

» Organizar o processo de ensino-aprendizagem por projetos que enfoquem temas abrangentes,
contextualizados na situacdo social, econ6mica e cientifico-tecnolégica da comunidade regional e do pais,
gue possibilitem uma abordagem interdisciplinar do conhecimento, dentro da perspectiva da estética, da
politica e da ética, no contexto das diversas situacGes em que se desenvolvem as atividades laborais da
presente habilitacao;

* A consolidacdo dos conteldos conceituais, através das bases cientificas e tecnoldgicas abordadas nas
diversas disciplinas; procedimentais, pelas diversas habilidades psicomotoras trabalhadas; e atitudinais,
pela incorporacdo do conjunto de regras, normas e principios éticos necessdrios ao convivio social, no
pleno exercicio da cidadania e de atividades profissionais, através do desenvolvimento de projetos de
carater interdisciplinar;

*» Possibilitar ao aluno situa¢des onde possa exercitar sua capacidade de tomada de decisdo, que devera se
traduzir pela acdo de partir em busca/produc¢io dos conhecimentos necessarios (aprender/pesquisar) para
propor solugbes para problemas propostos;

= Utilizar situa¢des de ensino-aprendizagem onde o aluno possa mobilizar, elencar e articular as
competéncias e habilidades adquiridas na Educacdo Basica para a aquisicdo de novas competéncias de
carater profissional;

Quanto ao papel do professor, no processo de ensino-aprendizagem, sera o de:

» Orientador e provocador de desequilibrios que possibilitardo a construcdo de novas estruturas cognitivas
no aluno, pela mediacdo de concepg¢des e conceitos. Nessa perspectiva, o professor ndo é mais aquele que



ensina e transmite conhecimentos e informacdes, mas aquele que ensina o aluno a aprender, incentivando
e estimulando a sua formacdo continua através do aprender a aprender;

* Mediar a interacdo do aluno com o conhecimento, possibilitando uma situacdo de aprendizagem
significativa do saber, saber fazer e saber ser e viver, ao invés da aprendizagem mecanica cuja énfase
principal encontra-se na memorizacdo e repeticdo de contelddos em esquemas pré-estabelecidos pelo
professor;

= Propiciar situacdes de experimentacdo, que se constituirdo em situacdes de PRATICA PROFISSIONAL
efetiva, como parte integradora da solucdo global de situacdes-problema, que possibilitem ao aluno
realizar tentativas por meio de ensaio e erro, analisar a adequacdo dos meios aos fins, dividir o problema
em subproblemas, estabelecer submetas, decompor o problema, procurar problemas andlogos, ir do
conhecido até o desconhecido, levantar e analisar dados, analisar, comprar e criticar resultados e
procedimentos, levantar hipdteses, propor generalizagdes. A Pratica Profissional, incluida na carga horaria
da Habilitagdo profissional ndao estd desvinculada da teoria pois ela constitui e organiza o curriculo;

Possibilitar o contato do aluno com situagdes rotineiras de trabalho, na fabrica¢do, industrializac¢do,
manipulacdo, desenvolvimento e pesquisa de plasticos, borrachas e correlatos, através de convénios,
visitas e estagios em empresas e instituicdes como:

= Instituto de Quimica da UNICAMP - onde sdo realizadas as aulas praticas de extrusdo e injegao;
®*  Faculdade de Engenharia Mecanica da UNICAMP - onde sdo realizadas as aulas praticas de
caracterizagao de materiais: analise térmica, morfoldgica.

4.7. Estagio Profissional Supervisionado (opcional) ou TCC obrigatdrio.

O Estdgio Profissional Supervisionado, com duragdo minima de 320 horas, embora incentivado, sera
opcional e deverd ser desenvolvido nas empresas conveniadas, em atividades correlatas ao curso. Caso o
aluno ndo opte pelo Estagio Supervisionado deverda desenvolver obrigatoriamente um Trabalho de
Conclusdo de Curso (TCC), com carga horaria equivalente a duragao do Estagio.

O Estagio ou, se a opgao for o TCC, sera incluido na Carga Horaria da formacgdo profissional e ndo
estd desvinculada da teoria, ela constitui e organiza o curriculo.

O aluno devera realizar 320 horas de estagio supervisionado, em empresa, comprovando exercer
atividades compativeis com a sua formacgdo. Caso o aluno opte pela realizagcdao do TCC, devera realiza-lo a
partir de orientacdo e acompanhamento de um docente do curso.

O aluno podera optar pela realizagdo do estagio supervisionado ou TCC a partir do primeiro e/ou
segundo maddulos, ou mesmo apds a conclusdao dos Maédulos.

O estagio supervisionado sera realizado mediante contrato assinado entre a escola e a
empresa/instituicdo em questao.

Ao término do periodo de estagio ou da realizacdo do TCC, o aluno devera apresentar um Relatério
Final em formato préprio, estipulado pelas normas vigentes a época.

A emissdo do diploma de Técnico em Plasticos, ao término do segundo mddulo, estara condicionada
a aprovacao dos referidos relatdrios, seja estagio ou TCC, pelo Professor Orientador.

O aluno que comprovar exercer ocupac¢do idéntica aquela a que se refere o curso, podera, em casos
especificos, ter computado o tempo de trabalho para efeitos de estdgio, também mediante a entrega de
Relatdrio Final de Atividades.



5. CRITERIOS DE APROVEITAMENTO DE CONHECIMENTOS E EXPERIENCIAS ANTERIORES

Aos alunos aprovados em uma ou mais disciplinas técnicas em outra Escola, é concedida a
possibilidade de serem dispensados de cursar esses mesmos componentes curriculares, desde que haja
equivaléncia dos conteudos ministrados e carga horaria, e que o aluno seja considerado apto, mediante
analise promovida pelo Colégio.

O aproveitamento de estudos anteriores sera considerado desde que:
= A analise do histérico escolar comprove a equivaléncia de conteldos e carga horaria;

* O candidato obtenha aproveitamento igual ou superior a 5,0 (cinco) em prova especifica, envolvendo
situagBes-problema do cotidiano profissional, para avaliagao das competéncias e habilidades adquiridas.



6. CRITERIOS DE AVALIAGAO DA APRENDIZAGEM

O processo de avaliacao do aproveitamento escolar devera incidir sobre o desempenho do aluno
nas diferentes situacdes de aprendizagem, de forma sistémica, consideradas as competéncias propostas
para cada mddulo, focando muito mais os aspectos qualitativos da aprendizagem do que os quantitativos.

Para isso, serdo aplicados instrumentos diversos, que possibilitem uma avaliacdo diagndstica e
formativa continua do processo de ensino-aprendizagem, como: provas individuais e em grupo, trabalhos
individuais e em equipe, resolucdo de problemas de forma individual e em grupo, semindrios, pesquisas em
sala de aula e extra aula, debates e projetos de cardter interdisciplinar, desempenho individual e em grupo
nas atividades de experimentacao.

Para os alunos que ndo atingirem desempenho satisfatério, serdo oferecidas novas situacdes de
aprendizagem, através das explicagbes necessarias por parte do professor, orientagdo de tarefas e
atividades complementares, estudo dirigido e supervisionado por monitores designados pelos professores.

No Plano de Ensino de disciplina sera descrita a sistematica de avaliagdo das competéncias definidas
para cada mddulo, bem como seus instrumentos.

Os alunos serdo informados pelo Professor, no inicio do mdédulo, sobre a sistematica de avaliagdo.

Os critérios de promocgao, recuperacdo, retencao e progressao parcial de alunos de alunos definidos
no Regimento Interno do CTC da UNICAMP:

6.1. da Promogao:
* Frequéncia igual ou superior a 75% em cada componente curricular;
» Aproveitamento igual ou superior a 5,0 (cinco) em cada componente curricular;

» Frequéncia em estagio supervisionado igual a 100% da carga hordria de cada componente curricular.

6.2. da Recuperagao Final:

Serd obrigatdria para os alunos que ao término do médulo, estejam com rendimento superior a 3,0
(trés) e inferior a 5,0 (cinco) no componente curricular e, com frequéncia minima de 75%.

6.3. da Retengdo:

* Frequéncia inferior a 75% qualquer que seja a média de aproveitamento; = Aproveitamento inferior a 3,0
qgualquer que seja a frequéncia.

» Aproveitamento inferior a 4,5 apds a recuperacao final

* Aluno submetido ao Conselho de Classe apds a recuperacdo final, que ndo tenha andlise favordvel a
aprovagao.

6.4. da Progressao Parcial:

O aluno retido em uma ou mais disciplinas deverd cursar essas disciplinas, obrigatoriamente, no
proximo periodo letivo em que forem oferecidas.

O aluno podera cursar disciplinas de periodos letivos subsequentes, onde haja vagas, desde que:

=  Tenha atendido aos pré-requisitos das disciplinas que pretenda cursar;
=  N3o haja conflito entre os horarios das disciplinas.



6.5. da Recuperagdo Continua:

A recuperacdo, paralela ou continua paralela ao processo regular de aprendizagem, deverd
propiciar ao aluno novas situacbes de aprendizagem de forma a possibilitar a superacdo das suas
dificuldades, através da orientacdo e acompanhamento de estudos, de acordo com um diagndstico
concreto da situacdo do aluno.



7. INFRAESTRUTURA

A relacdo de infraestrutura aqui apresentada refere-se a estrutura das instalagdes do Colégio (Rua
Culto a Ciéncia, 177) em 2023, bem como a infraestrutura utilizada nos laboratérios de ensino da Faculdade
de Engenharia Quimica e do Instituto de Quimica da Unicamp, parceiras do COTUCA.

7.1. Instalagdes Prediais

A nova estrutura predial do Colégio localizado a Rua Culto a Ciéncia 177 contard com Quatro Blocos
de EdificacGes que contemplardo em sua totalidade:

- 18 salas de aula;

- 06 laboratérios de informatica;

- 01 laboratdrio de enfermagem e de equipamentos biomédicos;

- 02 laboratdrios quimicos;

- 01 laboratdrio na drea de meio ambiente e segurancga do trabalho;
- 05 laboratérios na area de eletronica;

- 01 laboratério na area de materiais;

- 01 laboratério na area de manufatura aditiva;

- 06 conjuntos de sanitarios para discentes (feminino e masculino) com acessibilidade;
- 02 conjuntos de sanitarios para docentes e funcionarios (feminino e masculino) com acessibilidade;
- Setor administrativo que compreende:

- Sala da Execug¢do Orcamentdria

- Sala de Recursos Humanos

- Sala de Apoio a Informatica

- Sala de Orienta¢do Educacional

- Sala dos Professores

- Sala da Orientacdo de Estagios

- Sala da Secretaria de Departamentos

- Sala do Expediente da Direcao

- Sala da Assessoria Geral e da Secretaria do Vestibular

- Sala da Direc¢do de Ensino e da Orientacdo Pedagodgica

- Sala da Diretoria Administrativa e Diretoria Associada

- Sala da Diretoria Geral

- Biblioteca

- Cantina

- Refeitério

- Quadra poliesportiva

- Copa

- Almoxarifado geral

- Arquivo morto

Todas as salas de aula, assim como laboratérios sdo equipadas com sistema multimidia e projetores
utilizados pelos professores através de microcomputadores fixos.



7.2. Infraestrutura prevista para os laboratérios dedicados ao Curso:

- 01 laboratério na area de materiais;

Descrigao Quant.
Bancada em material especifico para ensaios quimicos 03
Estufa — temp. ambiente a 250°C 01
Vidrarias e acessorios para ensaios fisico/quimicos
Maquina de ensaio mecanico universal eletromecanica - Instron®/EMIC com acessorios
para ensaios de tracdo, compressdo, embalagens, flexdo/dobramento em materiais 01
metalicos e ndo metadlicos
Plastdmero - Aparelho Para indice de Fluidez 01
Ensaio de Impacto Charpy e I1zod com entalhadeira - EMIC 01

- 01 laboratédrio na area de manufatura aditiva
Descrigdo Quant.
Bancada especifica para aulas de simulagdo 04
Licengas - software SolidWorks Educacionais e uma licenga comercial 30
Equipamento de ar condicionado 18.000btu; 01
Televisor 55 polegadas tela plana LCD 01
CPU — Lenovo Intel Core i5-7400T, 8GB, HD 500GB, Windows, 10 Pro e placa de video 15
compativel para uso, SolidWokrs
Impressora 3D de alta qualidade e precisdo com tecnologia de trabalho baseada na 01
estereolitografia de laser (SLA) 01

Impressora 3D PRO - GTMAX3D CORE GT5

7.3. Infraestrutura Laboratérios de ensino — Instituto de Quimica/Unicamp:

= (1 salade balangas;

= 01 laboratério de andlises fisico-quimica

* 08 muflas até 3.000°C

= (08 capelas de exaustdo

=  Vidrarias e acessdrios para analises fisico-quimicas

7.4. Infraestrutura - Faculdade de Engenharia Quimica/Unicamp:
Laboratorios de ensino - analises fisico-quimicas

*= 01 estufa — limite de 250°C

=  vidrarias e acessorios

= 01 capela de exaustdo

= 01 Roto evaporador

=  Banho Térmico, ultrassom, balanca precisao.
=  Fonte deluz UV

=  Equipamento de eletro fiacdo,

= 01 moinho de bolas e 01 moinho de pas.




Laboratdrios de ensino - Manufatura Aditiva

= 01 Equipamento de Prototipagem Réapida - FDM Vantage S

= 01 Equipamento de Prototipagem Rapida - Objet Alaris 30

= 02 Equipamentos de Prototipagem Réapida - 2 SLS (Sinterizacdo a Laser Seletivo) Formiga P110 -
material poliamida 12

= 02 Equipamentos de Prototipagem Rapida - DMLS (Sinterizacdo Direta de Metal por Laser) M280 e
M270 - material ago inoxidavel 316L, CoCr, Ti64, AlSi10Mg, Maraging



8. PESSOAL DOCENTE E TECNICO

8.1. do Corpo docente

Segue descricdo da relacdo de docentes, descricdo da formacdo bdsica e relacdo de disciplinas
atribuidas.

Professor: JOSE ROBERTO DECARLI

Formagao Basica: Mestre em Ciéncia e Engenharia de Materiais pela Universidade Federal de Sao Carlos —
area de concentragao: polimeros; Engenheiro de Materiais - Universidade Federal de Sao Carlos. 25 anos
de Experiéncia da Industria de Transformacgdo do Plastico.

Relag¢do de disciplinas atribuidas:
Matérias Primas Il e lll

Processos de Fabricac¢do Il
Métodos de Pesquisa

Técnicas de Laboratériol e ll

Professor: NILSON CASIMIRO PEREIRA

Formagao Basica: Doutor e Mestre em Engenharia de Materiais pela Universidade Federal de S3o Carlos -
area de concentracgdo: polimeros; Engenheiro de Materiais pela Universidade Federal de S3o Carlos.

Relagdo de disciplinas atribuidas:
Meio Ambiente e Reciclagem | e Il
Quimica Aplicada l e Il

Matematica Aplicada | e Il

Professor: MARCELO DE CARVALHO REIS

Formagao Bdsica: Doutor e Mestre em Engenharia Mecanica pela Universidade Estadual de Campinas.
Engenheiro Mecanico pela Universidade Estadual de Campinas. 20 anos de experiéncia em
desenvolvimento de produtos em pldsticos para as areas automobilisticas, alimenticia, mineragao etc.

Relagdo de disciplinas atribuidas:
Matérias Primas |, Il e lll
Introducdo a Ciéncia dos Polimeros
Desenvolvimento de Produtos | e Il
Administracao da Producao l e Il

Ciéncias dos Materiais



Professor: VANESSA PETRILLI BAVARESCO

Formagao Basica: Doutora e Mestre em Engenharia Mecanica pela Universidade Estadual de Campinas —
area de concentracdo: polimeros. Bacharel em Quimica pela Universidade Estadual de Campinas. 15 anos
de experiéncia no ensino na area de desenvolvimento e caracterizacdo de produtos em plasticos.

Relagao de disciplinas atribuidas:
Técnicas de Laboratoério l e Il
Métodos de Pesquisa

Aditivagdo

Tecnologia de Embalagens

Professor: WOLNEY NETTO JUNIOR

Formagao Basica: Técnico em Plasticos pelo Colégio Técnico de
Campinas/UNICAMP. 30 anos de experiéncia em docéncia na area de Processos de fabricagdo e Projetos de
moldes.

Relagao de disciplinas atribuidas:
Desenho Técnico l e Il

Matérias Primas |

Processos de Fabricacao I, II, lll e IV
Ciéncias dos Materiais

Projeto de Moldes

Automacao e Controle

8.2. do Corpo técnico
Técnico de Laboratorio: Moisés Barbosa

Formacgdo Basica: Técnico em Plasticos pelo Colégio Técnico de Campinas/UNICAMP. Engenheiro Quimico
pela Universidade Metodista de Piracicaba.



9. CERTIFICAGAO E DIPLOMAS

Ao término do Mdédulo |, o aluno terd direito a certificado de Qualificacdo Profissional de Assistente
de Processos em Plasticos, constando no verso carga horaria das disciplinas cursadas, além das
competéncias adquiridas no médulo.

Ao término do Mddulo Il e da realizacdo de 320 horas de estagio ou da entrega do Trabalho de
Conclusdo de Curso (TCC), e da apresentacdo do certificado de conclusdo do Ensino Médio, o aluno fara jus
ao diploma de Técnico em Pl3sticos, constando no verso carga hordria, disciplinas cursadas e competéncias
adquiridas.

Os Diplomas e Certificados emitidos serdo acompanhados do respectivo Histérico Escolar, contendo
a organizagao curricular, carga hordria e aproveitamento do aluno.

A emissdo do diploma estard condicionada a conclusdo do Ensino Médio e apresentagao do
certificado correspondente pelo aluno.



